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前　　言

　　本标准的附录Ａ为规范性附录。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国滚动轴承标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ９８）归口。

本标准起草单位：哈尔滨轴承制造有限公司。

本标准主要起草人：刘锐、杨晓慧、王吉林、勇泰芳。
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滚动轴承

机床丝杠用推力角接触球轴承

１　范围

本标准规定了机床丝杠支承用米制系列推力角接触球轴承（以下简称轴承）的代号方法、外形尺寸

和技术条件。

本标准供轴承制造厂生产、检验和用户选型、验收。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２７２—１９９３　滚动轴承　代号方法

ＧＢ／Ｔ３０７．１—２００５　滚动轴承　向心轴承　公差（ＩＳＯ４９２：２００２，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ３０７．２—２００５　滚动轴承　测量和检验的原则及方法（ＩＳＯ１１３２２：２００１，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ３０７．３—２００５　滚动轴承　通用技术规则

ＧＢ／Ｔ４１９９—２００３　滚动轴承　公差　定义（ＩＳＯ１１３２１：２０００，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ８５９７—２００３　滚动轴承　防锈包装

ＧＢ／Ｔ１８２５４—２００２　高碳铬轴承钢

ＧＢ／Ｔ２４６０５—２００９　滚动轴承　产品标志

ＧＢ／Ｔ２４６０８—２００９　滚动轴承及其商品零件检验规则

ＪＢ／Ｔ１２５５—２００１　高碳铬轴承钢滚动轴承零件热处理技术条件

ＪＢ／Ｔ２９７４—２００４　滚动轴承代号方法的补充规定

ＪＢ／Ｔ６６４１—２００７　滚动轴承　残磁及其评定方法

ＪＢ／Ｔ７０４８—２００２　滚动轴承零件　工程塑料保持架技术条件

ＪＢ／Ｔ７０５１—２００６　滚动轴承零件　表面粗糙度测量和评定方法

ＪＢ／Ｔ１０１８６—２０００　滚动轴承　组配角接触球轴承　技术条件

３　符号（见图１）

ＧＢ／Ｔ４１９９—２００３确立的以及下列符号适用于本标准。

Δ犱ｍｐ１!Δ犱ｍｐ２：组配轴承平均内径相互差；

Δ犇ｍｐ１!Δ犇ｍｐ２：组配轴承平均外径相互差；

犛ｉａ１!犛ｉａ２：组配轴承内圈轴向跳动的相互差；

犛ｅａ１!犛ｅａ２：组配轴承外圈轴向跳动的相互差；

Δδ：预载荷后凸出量的偏差；

α：公称接触角。

４　代号方法

轴承代号由基本代号和后置代号组成。
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