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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
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本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国自动化系统与集成标准化技术委员会(SAC/TC159)归口。
本标准起草单位:北京机械工业自动化研究所有限公司、清华大学、浙江天能能源科技股份有限公

司、重庆大学、武汉科技大学、中国科学院自动化研究所。
本标准主要起草人:郭栋、尹作重、黄双喜、鄢萍、何彦、张华、任建勋、秦修功、杜已超、陈彬、苏迎涛、

龚青山、裴洁、王学雷、孙伟、刘振杰、刘承宝、白熹微。
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通用制造工艺知识分类及编码方法

1 范围

本标准规定了面向制造业的通用制造工艺知识的分类原则和具体的分类结构树,分类编码原则和

具体的编码方案。

本标准适用于制造企业以及制造工艺系统研发、设计、实施相关的机构,对制造工艺知识进行分类

和编码。

2 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

2.1
制造工艺 processing
在制造过程中使各种原材料、半成品成为产品的方法。
[GB/T4863—2008,定义3.1.2]

2.2
工艺知识 processknowledge
贯穿产品全生命周期的与工艺有关的知识。

2.3
编码 coding
给事物或概念赋予代码的过程。
[GB/T10113—2003,定义2.2.1]

3 通用制造工艺知识分类

3.1 基本原则

通用制造工艺知识分类应遵循以下基本原则:

a) 科学性。分类的基础和依据应是各学科或领域的科学原理与方法,而且为了保证分类结果的

持久性,应选用事物的最稳定的本质特征作为分类的基础和依据。

b) 兼容性。兼容性是指在分类方法和分类项的设置上,应尽量与有关的标准和企业普遍情况相

一致,至少能够做到系统之间可以进行数据交换。

c) 综合实用性。综合实用性是指分类的应用范围不局限于个别学科、专业、行业或某个区域,而
是在更大范围内具有更普遍的适用性;分类在实际应用中,对识别、选择事物应具有简明、准确

的有效性。

3.2 工艺知识分类体系

按照面线结合的原则分为四类:
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