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前　　言

　　本标准与ＸＢ／Ｔ２０４—１９９５《氧化镥》相比，主要变化如下：

———按ＧＢ／Ｔ１７８０３—１９９９《稀土产品牌号表示方法》的要求改用数字牌号；

———删除纯度不小于９７％及纯度不小于９５％的牌号；

———增加纯度不小于９９．９９％的牌号，其稀土杂质考核指标用“分量”表示；

———各牌号增加对非稀土杂质Ｃｌ－的考核指标；

———调整了灼烧试验条件。

本标准由全国稀土标准化技术委员会提出。

本标准由全国稀土标准化技术委员会归口并负责解释。

本标准由江阴加华新材料资源有限公司负责起草。

本标准由广东珠江稀土有限公司、宜兴新威利成稀土有限公司参加起草。

本标准主要起草人：史卫东、谢汉民、谢建伟。

本标准参加起草人：金燕华、俞志春。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＹＢ／Ｔ４０４４—１９９１、ＸＢ／Ｔ２０４—１９９５。
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氧　化　镥

１　范围

本标准规定了氧化镥的要求、试验方法、检验规则与标志、包装、运输、贮存。

本标准适用于化学法制得的氧化镥，可用作能源电池荧光粉激活剂、磁泡贮存器的原料等。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ８１７０　数值修约规则

ＧＢ／Ｔ１２６９０　稀土金属及其氧化物中非稀土杂质化学分析方法

ＧＢ／Ｔ１４６３５　稀土金属及其化合物化学分析方法

３　要求

３．１　化学成分

氧化镥的化学成分应符合表１规定。需方如有特殊要求，供需双方可另行协议。

表１

产品

牌号

化学成分（质量分数）／％

ＲＥＯ

不小于

Ｌｕ２Ｏ３／

ＲＥＯ

不小于

杂质含量　不大于

稀土杂质／ＲＥＯ 非稀土杂质

Ｄｙ２Ｏ３ Ｈｏ２Ｏ３ Ｅｒ２Ｏ３ Ｔｍ２Ｏ３ Ｙｂ２Ｏ３ Ｙ２Ｏ３ Ｆｅ２Ｏ３ ＳｉＯ２ ＣａＯ Ｃｌ－ 灼减

１５１０４０ ９９．０ ９９．９９ ０．０００５０．０００５０．００１００．００２００．００５００．００１００．０００５０．００５００．００５０ ０．０２０ １．０

１５１０３５ ９９．０ ９９．９５ 合量为０．０５ ０．００１００．００５０ ０．０２０ ０．０３０ １．０

１５１０３０ ９９．０ ９９．９ 合量为０．１ ０．０１０ ０．０１０ ０．０５０ ０．０３０ １．０

１５１０２５ ９９．０ ９９．５ 合量为０．５ ０．０５０ ０．０３０ ０．０８０ ０．０５０ １．０

１５１０２０ ９９．０ ９９ 合量为１ ０．０７０ ０．０３０ ０．１０ ０．０５０ １．０

３．２　外观

３．２．１　产品为粉末状，纯度越高颜色越白。

３．２．２　产品必须洁净，无肉眼可见夹杂物。

４　试验方法

４．１　稀土总量（ＲＥＯ）的分析方法按ＧＢ／Ｔ１４６３５的规定进行。

４．２　稀土杂质含量和牌号１５１０４０中钙量的分析方法由双方协议确定。

４．３　其他非稀土杂质含量及灼减量的分析方法按ＧＢ／Ｔ１２６９０的规定进行。

４．４　数值修约按ＧＢ／Ｔ８１７０的规定进行。

４．５　产品外观用目视检查。
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