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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由全国石油天然气标准化技术委员会(SAC/TC355)提出并归口。
本文件起草单位:中国石油集团石油管工程技术研究院、渤海能克钻杆有限公司、山东威玛装备科

技股份有限公司、中世钛业有限公司、中国石油集团油田技术服务有限公司、中国石油天然气股份有限

公司塔里木油田分公司、中国石油化工股份有限公司西北油田分公司、大庆钻探工程公司、西安三环石

油管材科技有限公司、宝鸡钛业股份有限公司。
本文件主要起草人:刘永刚、冯春、刘洪涛、王眉山、徐婷、王显林、张献才、张忠世、李宁、蒋龙、

朱丽娟、易浩、郑瑞强、张朋举、张平辉、郭淑君、李方坡。
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石油天然气工业 钛合金钻杆

1 范围

本文件规定了石油天然气钻井和生产操作中使用的具有端部加厚的管体和对焊钻杆接头的摩擦焊

接式全钛合金钻杆的交货技术条件、制造工艺、材料要求、检验和试验程序以及钻杆的标记、包装、储
存等。

本文件适用于摩擦焊接式全钛合金材质钻杆的制造及检验。
本文件的钛合金钻杆按管体名义屈服强度分为TD95、TD105和TD120三种级别。
本文件未涉及钛合金钻杆的实物性能和评价方法。
注:钻杆接头螺纹加工的详细要求参考GB/T22512.2。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T228.1 金属材料 拉伸试验 第1部分:室温试验方法

GB/T229 金属材料 夏比摆锤冲击试验方法

GB/T230.1 金属材料 洛氏硬度试验 第1部分:试验方法

GB/T231.1 金属材料 布氏硬度试验 第1部分:试验方法

GB/T3620.1 钛及钛合金牌号和化学成分

GB/T3620.2 钛及钛合金加工产品化学成分允许偏差

GB/T4340.1 金属材料 维氏硬度试验 第1部分:试验方法

GB/T4698(所有部分) 海绵钛、钛及钛合金化学分析方法

GB/T5193 钛及钛合金加工产品超声检验方法

GB/T8180 钛及钛合金加工产品的包装、标识、运输和贮存

GB/T22512.2 石油天然气工业 旋转钻井设备 第2部分:旋转台肩式螺纹连接的加工与测量

GB/T29166 石油天然气工业 钢制钻杆

NB/T47013.3 承压设备无损检测 第3部分:超声检测

NB/T47013.5 承压设备无损检测 第5部分:渗透检测

NB/T47014 承压设备焊接工艺评定

ISO7500-1 金属材料 静态单轴试验机的校准和验证 第1部分:拉伸/压缩试验机 力测量系

统的校准和验证(Metallicmaterials—Calibrationandverificationofstaticuniaxialtestingmachines—

Part1:Tension/compressiontestingmachines—Calibrationandverificationoftheforce-measuring
system)

ISO9513 金属材料 单轴试验用引伸计系统的校准(Metallicmaterials—Calibrationofexten-
someterssystemsusedinuniaxialtesting)

ISO11484 钢制品 雇主对无损检测(NDT)人员的资格认证体系[Steelproducts—Employer􀆳s
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