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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ３７８０《炭黑》分为如下几个部分：

———第１部分：吸碘值试验方法；

———第２部分：吸油值的测定；

———第４部分：吸油值的测定和试样制备（压缩试样）；

———第５部分：比表面积的测定　ＣＴＡＢ法；

———第６部分：着色强度的测定；

———第７部分：ｐＨ值的测定；

———第８部分：加热减量的测定；

———第１０部分：灰分的测定；

———第１２部分：杂质的检查；

———第１４部分：硫含量的测定；

———第１５部分：甲苯抽出物透光率的测定；

———第１７部分：粒径的间接测定　反射率法；

———第１８部分：在天然橡胶（ＮＲ）中的鉴定方法；

———第２１部分：筛余物的测定　水冲洗法。

本部分是ＧＢ／Ｔ３７８０的第２部分。

本部分修改采用ＡＳＴＭＤ２４１４：２００５ａ《炭黑吸油值（ＯＡＮ）标准测试方法》。

本部分根据ＡＳＴＭＤ２４１４：２００５ａ重新起草。为了方便比较，在资料性附录Ｅ中列出了本部分章

条编号与ＡＳＴＭ标准章条编号的对照一览表。

考虑到我国国情，为方便标准使用者，在采用 ＡＳＴＭＤ２４１４：２００５ａ时做了一些修改。本部分与

ＡＳＴＭＤ２４１４：２００５ａ的主要差异如下：

———修改了标准名称；

———增加了“手工法（Ｂ法）测定炭黑吸油值的方法”（本部分第１章），适应我国国情；

———引用文件中采用了与ＡＳＴＭＤ１７６５、ＡＳＴＭＤ１７９９、ＡＳＴＭＤ１９００、ＡＳＴＭＤ４４８３、ＡＳＴＭＤ

４８２无对应关系的我国标准（本部分第２章）；

———删除了采用ＳＩ制的说明，因标准中采用的均为ＳＩ制（ＡＳＴＭ２４１４：２００５ａ中１．２）；

———删除造粒炭黑使用“邻苯二甲酸二丁酯”和“石蜡”的叙述（ＡＳＴＭ２４１４：２００５ａ中３．２）；

———将“Ａ法用试剂和材料”中“邻苯二甲酸二丁酯”和“液体石蜡”的性能要求修改为“其性能应满

足对标准参比炭黑（如 ＡＳＴＭＳＲＢ系列）进行测试时，测试结果符合附录Ｃ中表Ｃ．１的要

求”，同时将“邻苯二甲酸二丁酯”定为仲裁试验用试剂（本部分４．２、４．３，ＡＳＴＭ２４１４：２００５ａ

中６．２、６．３），因不同批次邻苯二甲酸二丁酯和石蜡的性能可能存在较显著差异；

———删除ＡＳＴＭＳＲＢ６系列标准参比炭黑（本部分４．４），ＡＳＴＭＳＲＢ系列标准参比炭黑均可

采用；

———为了提高测试结果的准确度，增加了“试剂和仪器使用前应在实验室温度下保持至少２４ｈ。”

（本部分的７．２）；

———增加“测试样品与测试标准参比炭黑应用同一批次的试剂”的要求，这是由于试剂对测试结果

有较明显的影响（本部分８．１）；

———增加测试软质炭黑时，样品处理的方法（本部分８．４注２，ＡＳＴＭ２４１４：２００５ａ中９．２）；
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———增加对密度大的试样的称量要求（本部分８．４注３，ＡＳＴＭ２４１４：２００５ａ中９．２）；

———以“按仪器使用说明书的要求做好测试前仪器的准备工作”，替代ＡＳＴＭ２４１４：２００５ａ中９．５～

９．７的描述，（本部分８．６．１）；

———增加使用干炭黑辅佐清理混合槽的规定（本部分８．６．５）；

———增加数据处理的要求（本部分的１５．２），规范数据的修约方法；

———增加Ｂ法（手工法），并要求用ＳＲＢ６系列炭黑校正测试结果，提高手工法的准确度（本部分

Ｂ法），适应我国国情；

———删除精密度的说明和精密度数据表，精密度另有国家标准进行规定（ＡＳＴＭ２４１４：２００５ａ中

１２．１～１２．４）；

———修改消耗的油体积及炭黑质量符号为犞 和犿（本部分的１５．１，ＡＳＴＭ２４１４：２００５ａ中第１０

章）；

———增加了多次测试结果的取值方法（本部分１５．２），方便标准使用者；

———Ａ法的精密度改为相对误差。这是由于相对误差更科学，且该规定严于ＡＳＴＭＤ２４１４：２００５ａ

并在我国已实行多年（本部分１６．１，ＡＳＴＭ２４１４：２００５ａ中１２．５、１２．６）；

———删除偏差的说明（ＡＳＴＭ２４１４：２００５ａ中１２．７），我国标准目前暂无此要求；

———删除第１３章“主题词”，符合我国标准内容格式。

为了方便标准使用，对于ＡＳＴＭＤ２４１４：２００５ａ，本部分还做了下列编辑性修改：

ａ）　“本标准”一词改为“本部分”；

ｂ）　增加资料性附录Ｅ“本部分章条编号与ＡＳＴＭＤ２４１４：２００５ａ章条编号对照”。

本部分是将 ＧＢ／Ｔ３７８０．２—２００３《炭黑　第２部分：邻苯二甲酸二丁酯吸收值的测定》和

ＧＢ／Ｔ７０４６—２００３《色素炭黑　邻苯二甲酸二丁酯吸收值的测定》进行整合。本部分同时代替

ＧＢ／Ｔ３７８０．２—２００３《炭黑　第２部分：邻苯二甲酸二丁酯吸收值的测定》、ＧＢ／Ｔ７０４６—２００３《色素炭

黑　邻苯二甲酸二丁酯吸收值的测定》。

本部分与ＧＢ／Ｔ３７８０．２—２００３和ＧＢ／Ｔ７０４６—２００３相比主要变化如下：

ａ）　修改了标准名称；

ｂ）　范围中增加色素炭黑（本版第１章）；

ｃ）　规定Ａ法为仲裁方法（ＧＢ／Ｔ３７８０．２—２００３的第１章，本版第１章）；

ｄ）　增加ＧＢ／Ｔ７０４４—２００３（本版第２章）；

ｅ）　试剂未规定具体技术条件，改为要求其测试结果应符合附录Ｃ中表Ｃ．１（ＧＢ／Ｔ３７８０．２—２００３

的４．１，ＧＢ／Ｔ７０４６—２００３的第４章，本版４．１、４．２、１０．１、１０．２）；

ｆ）　增加规定邻苯二甲酸二丁酯为仲裁试验用试剂（本版４．１）；

ｇ）　增加液体石蜡（本版的４．２、１０．２）；

ｈ）　增加“测试样品与测试标准参比炭黑应用同一批次的试剂”的要求（本版８．１、１４．１）；

ｉ）　试验条件改为（２３±５）℃（ＧＢ／Ｔ３７８０．２—２００３的７．１、１８．１，ＧＢ／Ｔ７０４６—２００３的第７章，本

版７．１、１３．１）；

ｊ）　删除ＳＲＢ５、ＳＲＢ６系列标准参比炭黑（ＧＢ／Ｔ３７８０．２—２００３的４．２，本版的４．３、１０．３）；

ｋ）　增加混合槽温度对测试结果重要性的提示（本版８．５注１、注２）；

ｌ）　将“微量滴定管，最小分度值为０．０２ｃｍ
３”，修改为“微量滴定管，最小分度值为０．０１ｃｍ３”

（ＧＢ／Ｔ３７８０．２—２００３的６．１、ＧＢ／Ｔ７０４６—２００３的５．１，本版的１１．１）；

ｍ）　增加对试验结果的报出形式的要求［第１７章ｅ）］；

ｎ）　增加对Ｎ１００系列炭黑手工法终点判断的注意事项及完成时间的规定（本版１４．７注，１４．９

注）；

ｏ）　增加规范性附录Ｃ“吸油计及其校准与标准化”。
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本部分的附录Ａ、附录Ｂ、附录Ｃ、附录Ｄ均为规范性附录，附录Ｅ为资料性附录。

本部分由中国石油和化学工业协会提出。

本部分由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会炭黑分技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ３５／ＳＣ５）归口。

本部分负责起草单位：中橡集团炭黑工业研究设计院、天津海豚炭黑有限公司。

本部分主要起草人：余艳、王彦文、聂素青。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ３７８０．２—１９８３、ＧＢ／Ｔ３７８０．３—１９８３、ＧＢ／Ｔ３７８０．２—１９９４、ＧＢ／Ｔ３７８０．２—２００３；

———ＧＢ／Ｔ７０４６—１９８６、ＧＢ／Ｔ７０４６—１９９５、ＧＢ／Ｔ７０４６—２００３。
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炭黑　第２部分：吸油值的测定

　　警告：使用本部分的人员应有正规实验室工作的实践经验。本部分并未指出所有可能的安全问题。

使用者有责任采取适当的安全和健康措施，并保证符合国家有关法规规定的条件。

１　范围

本部分规定了仪器法（Ａ法）和手工法（Ｂ法）测定炭黑吸油值的方法，Ａ法为仲裁方法。

本部分适用于橡胶用炭黑和色素炭黑。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ３７８０本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文件，

其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成协议

的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本部分。

ＧＢ３７７８　橡胶用炭黑

ＧＢ／Ｔ３７８０．８　炭黑加热减量的测定（ＧＢ／Ｔ３７８０．８—２００２，ｅｑｖ，ＩＳＯ１１２６：１９９２，Ｒｕｂｂｅｒｃｏｍ

ｐｏｕｎｄｉｎｇｉｎｇｒｅｄｉｅｎｔｓ—Ｃａｒｂｏｎｂｌａｃｋ—Ｄｅｔｅｒｍｉｎａｔｉｏｎｏｆｌｏｓｓｏｎｈｅａｔｉｎｇ）

ＧＢ／Ｔ７０４４　色素炭黑

ＧＢ／Ｔ８１７０　数值修约规则

ＧＢ／Ｔ１０７２３　用ＡＳＴＭ参比炭黑改善炭黑试验　再现性的标准方法

３　犃法原理

３．１　炭黑粒子的聚集程度影响炭黑混炼胶的工艺过程、硫化胶的使用性能。炭黑聚集体的空隙容积取

决于炭黑粒子的聚集程度，这种空隙容积可以从炭黑吸收的油的体积来得到。因而炭黑吸油值可作为

炭黑粒子聚集程度的度量。

３．２　用恒速滴定器将油加入到吸油计混合槽内的炭黑试样上，随着试样吸油量的增加，混合物料从自

由流动状态变成一种半塑性的团聚物，且混合物的黏度不断增加。该黏度被传送到吸油计的扭矩传感

系统，当混合物的黏度达到预定的扭矩值时，吸油计和滴定器同时自动关闭。从读数滴定管中直接读出

加入的油的体积，每单位质量炭黑吸收油的体积数即为炭黑吸油值。

４　犃法用试剂和材料

４．１　除非另有规定，仅使用分析纯试剂。

４．２　邻苯二甲酸二丁酯（ＤＢＰ），其性能应满足对标准参比炭黑（如ＡＳＴＭＳＲＢ系列）进行测试时，测试

结果符合附录Ｃ中表Ｃ．１的要求。本试剂为仲裁试验用试剂。

４．３　液体石蜡，其性能应满足对标准参比炭黑（如ＡＳＴＭＳＲＢ系列）进行测试时，测试结果符合附录Ｃ

中表Ｃ．１的要求。

４．４　ＡＳＴＭＤ２４系列标准参比炭黑。

５　犃法用仪器和设备

５．１　天平，精度０．０１ｇ。

５．２　烘箱，重力对流型，可控温度为（１２５±５）℃。

５．３　刮刀，橡胶质，长度１００ｍｍ。
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