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前　　言

　　本标准的附录Ａ、附录Ｂ为规范性附录。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国农业机械标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２０１）归口。

本标准主要起草单位：江苏大学流体机械工程技术研究中心、中国农业机械化科学研究院。

本标准主要起草人：王洋、张咸胜、马新华、赵丽伟、郎涛、袁建平、蔡彬。
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喷灌用金属薄壁管及管件

１　范围

本标准规定了喷灌用金属薄壁管及管件的品种、规格、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、

运输和贮存。

本标准适用于喷灌用镀锌薄壁钢管、薄壁铝（铝合金）管及其配套的各种管件。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１９１　包装储运图示标志（ＧＢ／Ｔ１９１—２００８，ＩＳＯ７８０：１９９７，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２２８　金属材料　室温拉伸试验方法（ＧＢ／Ｔ２２８—２００２，ｅｑｖＩＳＯ６８９２：１９９８）

ＧＢ／Ｔ２４２　金属管　扩口试验方法（ＧＢ／Ｔ２４２—２００７，ＩＳＯ８４９３：１９９８，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２４６　金属管　压扁试验方法（ＧＢ／Ｔ２４６—２００７，ＩＳＯ８４９２：１９９８，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ７００　碳素结构钢（ＧＢ／Ｔ７００—２００６，ＩＳＯ６３０：１９９５，ＮＥＱ）

ＧＢ／Ｔ７０８—２００６　冷轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差（ＩＳＯ１６１６２：２０００，ＮＥＱ）

ＧＢ／Ｔ１１７３　铸造铝合金（ＧＢ／Ｔ１１７３—１９９５，ｎｅｑＡＳＴＭＢ２６：１９９２）

ＧＢ／Ｔ２１０２　钢管的验收、包装、标志和质量证明书（ＧＢ／Ｔ２１０２—２００６，ＡＳＴＭ Ａ７００：１９９９，

ＮＥＱ）

ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２００３　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样

计划（ＩＳＯ２８５９１：１９９９，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ３０９１—２００８　低压流体输送用焊接钢管（ＩＳＯ５５９：１９９１，ＮＥＱ）

ＧＢ／Ｔ３１９０　变形铝及铝合金化学成分（ＧＢ／Ｔ３１９０—２００８，ＩＳＯ２０９：２００７，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ５２１３—２００１　冷轧低碳钢板及钢带

ＧＢ／Ｔ６８９３　铝及铝合金拉（轧）制无缝管

ＧＢ／Ｔ２１８７３　橡胶密封件　给、排水管及污水管道用接口密封圈　材料规范（ＧＢ／Ｔ２１８７３—

２００８，ＩＳＯ４６３３：２００２，ＭＯＤ）

ＪＢ／Ｔ５６７３—１９９１　农林拖拉机及机具涂漆　通用技术条件

３　品种、规格

３．１　金属薄壁管分为：

ａ）　镀锌薄壁钢管，公称压力为１．０ＭＰａ；

ｂ）　薄壁铝（铝合金）管，公称压力为０．８ＭＰａ。

３．２　金属薄壁管的规格尺寸及允许偏差应符合表１的规定。
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