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前　　言

本标准等同采用ＩＳＯ５１７３：２０００《金属材料焊缝破坏性试验　弯曲试验》（英文版）。

本标准等同翻译ＩＳＯ５１７３：２０００。为便于使用，本标准做了如下编辑性修改：

———删除了国际标准的前言；

———将标准名称改为“焊接接头弯曲试验方法”。

本标准是对ＧＢ／Ｔ２６５３—１９８９《焊接接头弯曲及压扁试验方法》的修订，并整合了ＧＢ／Ｔ２６４９—

１９８９《焊接接头机械性能试验取样方法》中有关“焊接接头弯曲试验取样方法”的内容。

本标准与ＧＢ／Ｔ２６５３—１９８９相比，主要修改内容如下：

———增加了“原理”、“符号和缩略语”、“试验结果”部分内容；

———增加了“试样的制备”方面的内容；

———删去了原标准“压扁试验”的内容；

———增加了“试验报告示例”部分。

本标准的附录Ａ为资料性附录。

本标准由全国焊接标准化技术委员会提出并归口。

本标准起草单位：哈尔滨焊接研究所。

本标准主要起草人：成炳煌、曲维力。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ２６５３—１９８１、ＧＢ／Ｔ２６５３—１９８９。
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焊接接头弯曲试验方法

１　范围

本标准规定了焊接接头弯曲试验方法。

本标准适用于金属材料熔化焊接头的弯曲试验。

２　术语和定义

本标准采用下列术语，其定义如下。

２．１

对接接头正弯试样　犳犪犮犲犫犲狀犱狋犲狊狋狊狆犲犮犻犿犲狀犳狅狉犪犫狌狋狋狑犲犾犱（犉犅犅）

焊缝表面为受拉面的试样，双面焊时焊缝表面为焊缝较宽或焊接开始的一面（见图１和图３）。

２．２

对接接头背弯试样　狉狅狅狋犫犲狀犱狋犲狊狋狊狆犲犮犻犿犲狀犳狅狉犪犫狌狋狋狑犲犾犱（犚犅犅）

焊缝根部为受拉面的试样（见图１和图３）。

２．３

对接接头侧弯试样　狊犻犱犲犫犲狀犱狋犲狊狋狊狆犲犮犻犿犲狀犳狅狉犪犫狌狋狋狑犲犾犱（犛犅犅）

焊缝横截面为受拉面的试样（见图２）。

２．４

带堆焊层正弯试样　犳犪犮犲犫犲狀犱狋犲狊狋狊狆犲犮犻犿犲狀犳狅狉犮犾犪犱犱犻狀犵狑犻狋犺狅狌狋犪犫狌狋狋狑犲犾犱（犉犅犆）

堆焊层表面为受拉面的试样（见图４）。

２．５

带堆焊层侧弯试样　狊犻犱犲犫犲狀犱狋犲狊狋狊狆犲犮犻犿犲狀犳狅狉犮犾犪犱犱犻狀犵狑犻狋犺狅狌狋犪犫狌狋狋狑犲犾犱（犛犅犆）

堆焊层的横截面为受拉面的试样（见图５）。

２．６

带堆焊层对接接头正弯试样　犳犪犮犲犫犲狀犱狋犲狊狋狊狆犲犮犻犿犲狀犳狅狉犮犾犪犱犱犻狀犵狑犻狋犺犪犫狌狋狋狑犲犾犱（犉犅犆犅）

对接接头堆焊层表面为受拉面的试样（见图６）。

２．７

带堆焊层对接接头侧弯试样　狊犻犱犲犫犲狀犱狋犲狊狋狊狆犲犮犻犿犲狀犳狅狉犮犾犪犱犱犻狀犵狑犻狋犺犪犫狌狋狋狑犲犾犱（犛犅犆犅）

对接接头横截面为受拉面的试样（见图７）。

３　原理

对从焊接接头截取的横向或纵向试样进行弯曲，不改变弯曲方向，通过弯曲产生塑性变形，使焊接

接头的表面或横截面发生拉伸变形。

除非另有规定，试验环境温度应为２３℃±５℃。

试验按第６章的说明进行。

４　符号及缩略语

４．１　符号

符号及其说明见表１和图１～图１７。
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