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前  言
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增材制造 塑料材料挤出成形工艺规范

1 范围

本标准规定了增材制造塑料材料挤出成形工艺的分类和等级、材料、设备、试样制备、成形过程、合
格证明文件、检验和技术资料交付。

本标准适用于塑料材料的挤出成形工艺,其他材料的挤出成形工艺也可参考本标准。
注:塑料材料包括适于加工成零件的未填充的、填充的、特殊添加剂(例如阻燃剂、稳定剂等)塑料及其复合材料等。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T2035 塑料术语及其定义

GB4943.1 信息技术设备 安全 第1部分:通用要求

GB/T5226.1 机械电气安全 机械电气设备 第1部分:通用技术条件

GB14554 恶臭污染物排放标准

GB/T35022 增材制造 主要特性和测试方法 零件和粉末原材料

GB/T35351 增材制造 术语

GB/T39329 增材制造 测试方法 标准测试件精度检验

3 术语和定义

GB/T2035、GB/T35351界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
丝材 filament
连续的丝状塑料材料。
注:通常均匀的缠绕在线轴上存储。

3.2
颗粒料 granule
采用切割、研磨、粉碎、沉淀和聚合等操作制得的尺寸和形状各异的较小的塑料粒状物。
注:这些操作中,还会得到粉末状物质;在某些沉淀和聚合过程中,可产生珠状物质。

3.3
挤出喷头 extrusionnozzle
具有加热功能的材料挤出装置。

3.4
支撑 support
成形过程中为零件的打印层提供临时辅助衬底的承载结构。
注1:支撑通常在使用前从零件中去除。
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