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前  言

  本标准的第3章及6.2.2、6.5.2、6.12.1、8.3.3.2、9.2.1、10.1、附录B、附录C为推荐性的,其余为强制

性的。
本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准使用重新起草法参考ISO18172-1:2007《气瓶 可重复充装不锈钢焊接气瓶 第1部分:试

验压力小于或等于6MPa》制定,与ISO18172-1:2007的一致性程度为非等效。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本标准由全国气瓶标准化技术委员会(SAC/TC31)提出并归口。
本标准负责起草单位:宁波美恪乙炔瓶有限公司。
本标准参加起草单位:常州蓝翼飞机装备制造有限公司、北京天海工业有限公司、上海容华高压容

器有限公司、宁波明欣化工机械有限责任公司、宜兴北海封头有限公司。
本标准主要起草人:王竞雄、叶勇、张保国、裘维平、游卓华、魏东琦。
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不锈钢焊接气瓶

1 范围

本标准规定了不锈钢焊接气瓶(以下简称钢瓶)的材料、设计、制造工艺、试验方法、检验规则和标

志、包装、运输、存放等最基本的要求。
本标准适用于环境温度-40℃~60℃下使用的,水压试验压力不大于6.0MPa(表压)、公称容积

为0.5L~1000L可重复充装与钢瓶材料具有相容性的压缩气体、低压液化气体和溶解气体的钢瓶。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件,凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB150.3 压力容器 第3部分:设计

GB/T228.1 金属材料 拉伸试验 第1部分:室温试验方法

GB/T232 金属材料 弯曲试验方法

GB/T1804 一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差

GB/T4334—2008 金属和合金的腐蚀 不锈钢晶间腐蚀试验方法

GB/T7144 气瓶颜色标志

GB8335 气瓶专用螺纹

GB/T9251 气瓶水压试验方法

GB/T9252 气瓶疲劳试验方法

GB/T12137 气瓶气密性试验方法

GB/T13005 气瓶术语

GB/T14976 流体输送用不锈钢无缝钢管

GB/T15384 气瓶型号命名方法

GB/T15385 气瓶水压爆破试验方法

GB/T16163 瓶装气体分类

GB/T17925 气瓶对接焊缝 X射线数字成像检测

GB24511 承压设备用不锈钢板及钢带

NB/T47013.2 承压设备无损检测 第2部分:射线检测

3 术语和定义、符号

3.1 术语和定义

GB/T13005界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1.1 
批量 batch
采用同一设计、同一牌号材料、同一焊接工艺,同一制造技术连续生产的钢瓶所限定的数量。

1

GB/T32566—2016




