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发泡结构胶粘剂管剪强度试验方法

1 范围

本标准规定了发泡结构胶管剪强度的试验方法。
本标准适用于金属、非金属以及复合材料制成的蜂窝夹层结构用发泡胶粘剂管剪强度的测定。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T2918 塑料 试样状态调节和试验的标准环境

GB/T2943 胶粘剂术语

GB/T3190 变形铝及铝合金化学成分

HB/Z197—1991 结构胶接铝合金磷酸阳极化工艺规范

3 术语和定义

GB/T2943界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
管剪强度 tubeshearstrength
利用套管胶接方式测定的剪切强度。

4 原理

利用在套管间填充胶料的方法将处于同心状态的内、外两管胶接在一起,形成试样。再将套管切割

成一定长度的试件。
用底部夹具固定试件的外管,将内管用测试模具沿轴向压出,应力值除以内管的外表面积,即为管

剪强度。

5 仪器设备和材料

5.1 万能材料试验机:载荷的相对误差应不大于1%。

5.2 试验仪器:精度为±0.05mm。

5.3 套管:材质为冷拉铝合金圆管,化学成分符合GB/T3190规定的要求。
套管由等长的一根外管和一根内管组成 。内管和外管采用管长度至少为(80±1)mm的长管,经

过机加工而成。
尺寸规格分为2种:

a) 外管的外径为(25.0±0.1)mm,壁厚为(2.0±0.1)mm;内管的外径为(12.0±0.1)mm,壁厚为

(2.0±0.1)mm。
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