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前　　言

本标准代替ＧＢ／Ｔ１７５９０—１９９８《易开盖三片罐》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１７５９０—１９９８《易开盖三片罐》相比，主要变化如下：

———明确适用范围为罐装非充气饮料；

———删除镀锡（铬）薄钢板易开盖的相关内容；

———对引用文件进行更新调整；

———增加铝易开盖三片罐、缩颈罐、直身罐、粉末补涂罐、液体补涂罐的定义，取消焊缝补涂罐的

定义；

———罐体增加按补涂形式和喷涂方式的分类；

———增加３个罐体规格和１个铝易开盖规格，并规定了主要尺寸和偏差要求；

———对铝易开盖启破力和全开力的下限值稍有调整；

———印刷质量要求执行ＱＢ／Ｔ１８７７的规定；

———删除内外涂膜性能中有关涂膜量的相关内容；内外涂膜的固化性能的试验温度按杀菌工艺要

求确定，常压杀菌１００℃、高压杀菌１２１℃；

———铝易开盖、底盖的密封胶干膜质量要求按密封胶干胶密度为１．３ｍｇ／ｍｍ３进行调整；

———铝易开盖、底盖耐压强度和密封性能要求压强试验值提高到１８０ｋＰａ；

———增加卫生要求；

———规定了开启可靠性的试验条件。

本标准由中国包装联合会提出。

本标准由全国包装标准化技术委员会归口。

本标准由全国包装标准化技术委员会金属容器分技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ４９／ＳＣ８）组织起草。

本标准起草单位：杭州中粮包装有限公司、国家包装产品质量监督检验中心（广州）、三水健力宝富

特容器有限公司、北京奥瑞金新美制罐有限公司、柏华容器有限公司、广容包装有限公司、河北嘉美印铁

制罐有限公司、义乌市易开盖实业公司、中国包装联合会。

本标准主要起草人：朱丽萍、冯慧、周锦昌、蔡健森、卢明、张作全、谭兆俊、陈拥军、范志龙、王小华。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１７５９０—１９９８。
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铝易开盖三片罐

１　范围

本标准规定了铝易开盖三片罐的要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存。

本标准适用于以镀锡（铬）薄钢板、铝合金薄板为原材料用以灌装非充气饮料，经密封杀菌后达到商

业无菌要求的铝易开盖三片罐的制造、使用、流通和监督检验。其他类似产品可参照执行。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１９１　包装储运图示标志（ＧＢ／Ｔ１９１—２００８，ＩＳＯ７８０：１９９７，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２５２０　冷轧电镀锡薄钢板（ＧＢ／Ｔ２５２０—２０００，ｅｑｖＩＳＯ１１９４９：１９９５）

ＧＢ／Ｔ２８２８．１　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样计划

（ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２００３，ＩＳＯ２８５９１：１９９９，ＩＤＴ）

ＧＢ４８０５　食品罐头内壁环氧酚醛涂料卫生标准

ＧＢ４８０６．１　食品用橡胶制品卫生标准

ＧＢ／Ｔ１３０４０　包装术语　金属容器

ＧＢ／Ｔ１４２５１　镀锡薄钢板圆形罐头容器技术条件

ＱＢ／Ｔ１８７７　包装装潢镀锡（铬）薄钢板印刷品

ＱＢ／Ｔ２７６３　涂覆镀锡（或铬）薄钢板

３　术语、定义和符号

３．１　术语和定义

ＧＢ／Ｔ１３０４０确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

３．１．１

铝易开盖三片罐　狋犺狉犲犲狆犻犲犮犲犮犪狀狑犻狋犺犪犾狌犿犻狀狌犿犲犪狊狔狅狆犲狀犲狀犱

分别将铝易开盖、底盖和罐体卷封而成的金属罐。

３．１．２

缩颈罐　狀犲犮犽犲犱犻狀犮犪狀

罐体横截面有一端或两端缩小的罐。

３．１．３

直身罐　狊狋狉犪犻犵犺狋犫狅犱狔犮犪狀

罐体从顶部到底部横截面恒定，局部的滚筋可忽略不计。

３．１．４

液体补涂罐　犾犻狇狌犻犱狊狋狉犻狆犲犱犮犪狀

对罐体焊缝内侧采用液体涂料进行补涂的罐。

３．１．５

粉末补涂罐　狆狅狑犱犲狉狊狋狉犻狆犲犱犮犪狀

对罐体焊缝内侧采用粉末涂料进行补涂的罐。
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