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前  言

  本标准的全部技术内容为强制性。
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本标准由全国气瓶标准化技术委员会(SAC/TC31)提出并归口。
本标准主要起草单位:金华市永汇精密机械有限公司、巨化集团公司工程有限公司、北京普莱克斯

实用气体有限公司、杭州新世纪混合气体有限公司。
本标准主要起草人:吴粤燊、邵咏青、叶晓茹、宋连生、沈建林。
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非重复充装焊接钢瓶充装规定

1 范围

本标准规定了工业用非重复充装焊接钢瓶充装的基本原则和安全技术要求。
本标准适用于在环境温度-40℃~60℃下使用的,储存介质被GB/T7778划为A类制冷剂(限低

压液化气体),试验压力pT≤6.2MPa(表压)、容积V≤25L(当pT>3.5MPa时,V≤5L)的符合

GB17268标准的工业用非重复充装焊接钢瓶(以下简称钢瓶)。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T7778 制冷剂编号方法和安全性分类

GB/T13005 气瓶术语

GB17268 工业用非重复充装焊接钢瓶

GB17878 工业用非重复充装焊接钢瓶用瓶阀

3 术语和定义

GB/T13005确立的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
低压液化气体 lowpressureliquefiedgases
临界温度大于65℃的气体。

3.2
充装系数 fillingratio
气瓶单位容积内允许充装液化气体的质量。

4 充装前的检查与处理

4.1 钢瓶在充装前应由专人负责进行检查,检查内容包括:

a) 钢瓶是否为合格产品;

b) 钢瓶是否为非重复充装性;

c) 盛装介质品种;

d) 钢瓶外观质量。

4.1.1 通过下列检查,确认钢瓶是否是合格产品:

a) 钢瓶由具有“气瓶制造许可证”的单位生产的;

b) 钢瓶是否具有产品合格证和批量质量证明书。

4.1.2 通过下列检查,确认待充瓶是否是非重复充装钢瓶:

a) 钢瓶是否符合GB17268的要求,包括钢瓶标记是否有“严禁重复充装”的警示标记;
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