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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准由中国钢铁工业协会提出。
本标准由全国钢标准化技术委员会(SAC/TC183)归口。
本标准起草单位:山东慧敏科技开发有限公司、冶金工业信息标准研究院。
本标准主要起草人:周惠敏、张绍强、王姜维、仇金辉、刘常富、翟延飞、杨秀青、孙传胜、刘逸舟。
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高辐射覆层节能技术规范

1 范围

本标准规定了高辐射覆层节能技术的术语和定义、原理、适用条件、技术要求、节能指标和效果

评价。
本标准适用于冶金、焦化、石化、电力、热力等行业的工业炉窑,其他行业炉窑也可参照使用。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T31934 高辐射覆层蓄热量的测定与计算方法

GB/T32287 高炉热风炉热平衡测定与计算方法

YB/T134 高温红外辐射环保型涂料

YB/T4313 钢铁行业蓄热式工业炉窖热平衡测试与计算方法

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
高辐射覆层节能技术 highradiativecoatingenergy-savingtechnology
经细化研磨至中位径小于20μm制成的高辐射覆层材料,涂覆于经界面改性处理的基体材料表

面,形成与基体牢固结合的抗高温氧化的覆层,强化辐射传热,提高炉窑热效率的节能技术。

3.2
高辐射覆层材料 highradiativecoatingmaterial
高发射率粉体与高温黏结剂复合制成的材料。

3.3
蓄热能力 heatstoragecapacity
在设定的温度和规定的时间条件下,蓄热体所吸收的热量。

4 原理

将高辐射覆层材料涂覆在炉窑相应部位上,基体材料表面发射率提高,高温环境下基体表面与气体

间的辐射传热得到强化,炉窑能效提升。

5 适用条件

5.1 适用原则

应用高辐射覆层节能技术应符合以下条件:
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