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轮胎智能制造 互联网络架构规范

1 范围

本标准规定了轮胎智能制造互联网络架构、互联网络系统组成。
本标准适用于轮胎企业智能制造互联网络架构设计、建设及其应用。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T37413—2019 数字化车间术语和定义

SJ/T11666.3—2016 制造执行系统(MES)规范 第3部分:功能构件

3 术语、定义和缩略语

3.1 术语和定义

GB/T37413—2019界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
3.1.1

网络体系架构 networkarchitecture
网络体系架构是指通信系统的整体设计,它为网络硬件、软件、协议、存取控制和拓扑提供标准。

3.1.2
现场级 fieldlevel
现场级是分散控制系统最底层的部分,也是最基础的一个层次,包括生产设备、仪器仪表等。

3.1.3
控制级 controllevel
控制级主要由过程控制站组成,过程控制站由过程通道和主控制单元单元组成,过程通道负责信号

转换,主控制单元负责运算处理。

3.1.4
车间级 workshoplevel
车间是生产过程中功能相对独立的单元,在轮胎行业主要是指炼胶车间、半制品车间、成型车间、硫

化车间、检测车间等,各生产企业根据实际情况会有不同。

3.1.5
工厂级 plantlevel
工厂级是指轮胎企业整个工厂,包含设计、生产、物流、管理等环节。

3.1.6
互联级 interconnectionlevel
互联级是指工厂内部与外部通过各种网络形式进行连接和信息传递。

3.2 缩略语

下列缩略语适用于本文件。
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