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前　　言

　　本标准修改采用美国ＡＳＴＭＢ５５２—１９９８（０４）《海水淡化工厂用无缝和焊接铜镍管》，参照采用ＢＳ

ＥＮ１２４５１：１９９９《热交换用铜及铜合金无缝圆管》中相应部分，并根据我国海水淡化装置用铜合金无缝

管的实际生产情况制定。

与ＡＳＴＭＢ５５２—１９９８（０４）标准相比，主要的差异如下：

———牌号：ＡＳＴＭＢ５５２—１９９８（０４）中的牌号有：Ｃ７０６００、Ｃ７１５００、Ｃ７１６４０和Ｃ７２２００，本标准选取

了与之相对应的四个我国牌号：ＢＦｅ１０１１、ＢＦｅ３０１１、ＢＦｅ３０２２和ＢＦｅ１６１１０．５，还增加了

ＨＡｌ７７２牌号。

———规格：ＡＳＴＭＢ５５２—１９９８（０４）中规定：外径为１５．９ｍｍ～３１．８ｍｍ，壁厚为０．８８９ｍｍ～

１．６５ｍｍ，长度为４９００ｍｍ～３２８００ｍｍ。本标准中规定：外径为８ｍｍ～５０．８０ｍｍ，壁厚为

０．４ｍｍ～１．５ｍｍ，长度为３０００ｍｍ～３５０００ｍｍ。

———室温力学性能：ＡＳＴＭＢ５５２—１９９８（０４）中只规定了抗拉强度，本标准规定了抗拉强度、规定

非比例延伸强度（犚Ｐ０．２）、断后伸长率和维氏硬度四个指标作为产品的力学性能要求。

本标准附录Ａ为资料性附录。

本标准由中国有色金属工业协会提出。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会归口。

本标准由浙江海亮股份有限公司、中铝上海铜业有限公司负责起草。

本标准由高新张铜股份有限公司参加起草。

本标准主要起草人员：曹建国、魏连运、赵学龙、黎晓桃、刘琥、狄大江、黄路稠、张火兴。
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海水淡化装置用铜合金无缝管

１　范围

本标准规定了海水淡化装置用铜合金无缝管的要求、试验方法、检验规则和包装、标志、运输、贮存

及订货单（或合同）内容等。

本标准适用于海水淡化及其他脱盐装置用铜合金无缝管。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２２８—２００２　　金属材料　室温拉伸试验方法

ＧＢ／Ｔ２４１　金属管　液压试验方法

ＧＢ／Ｔ２４２　金属管　扩口试验方法

ＧＢ／Ｔ２４６　金属管　压扁试验方法

ＧＢ／Ｔ２８２８．１　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样计划

ＧＢ／Ｔ４３４０．１　金属维氏硬度试验　第１部分：试验方法

ＧＢ／Ｔ５１２１（所有部分）　铜及铜合金化学分析方法

ＧＢ／Ｔ５２３１　加工铜及铜合金化学成分和产品形状

ＧＢ／Ｔ５２４８　铜及铜合金无缝管涡流探伤方法

ＧＢ／Ｔ８８８８　重有色金属加工产品的包装、标志、运输和贮存

ＧＢ／Ｔ８８９０—２００７　热交换器用铜合金无缝管

ＧＢ／Ｔ１０１２５—１９９７　人造气氛腐蚀试验　盐雾试验

ＧＢ／Ｔ１０５６７（所有部分）　铜及铜合金加工材残余应力检验方法　

ＹＳ／Ｔ３４７　铜及铜合金平均晶粒度测定方法

ＹＳ／Ｔ６５０—２００７　医疗气体和真空用无缝铜管

３　要求

３．１　产品分类

３．１．１　牌号、状态、规格

管材的牌号、状态应符合表１的规定。

管材的规格应符合表２的规定。

表１　管材的牌号、状态

牌　　号 状　　态

ＢＦｅ１０１１ Ｍ、Ｍ２、Ｙ

ＢＦｅ３０１１

ＢＦｅ３０２２（Ｃ７１６４０）

ＢＦｅ１６１１０．５（Ｃ７２２００）

ＨＡｌ７７２（Ｃ６８７００）

Ｍ、Ｍ２
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