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前　　言

　　本标准等同采用ＩＳＯ１５７８７：２００１《技术产品文件　钢铁零件热处理　表述和表示》。

本标准的附录Ａ为资料性附录。

本标准由全国技术产品文件标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１４６）提出并归口。

本标准起草单位：中机生产力促进中心、中航第一飞机设计研究院、西安科技大学、成都航利（集团）

实业有限公司。

本标准主要起草人：杨东拜、庞薇、张永才、李勇、潘钢、彭中亚。
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技术产品文件

钢铁零件热处理表示法

１　范围

本标准规定了技术产品文件中钢铁零件热处理的表示方法。

本标准适用于黑色金属零件热处理方法在技术产品文件中的表示。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２３０．１　金属洛氏硬度试验　第１部分：试验方法（Ａ、Ｂ、Ｃ、Ｄ、Ｅ、Ｆ、Ｇ、Ｈ、Ｋ、Ｎ、Ｔ标尺）

［ＧＢ／Ｔ２３０．１—２００４，ＩＳＯ６５０８１：１９９９，Ｍｅｔａｌｌｉｃｍａｔｅｒｉａｌｓ—Ｒｏｃｋｗｅｌｌｈａｒｄｎｅｓｓｔｅｓｔ—Ｐａｒｔ１：Ｔｅｓｔ

ｍｅｔｈｏｄ（ｓｃａｌｅｓＡ，Ｂ，Ｃ，Ｄ，Ｅ，Ｆ，Ｇ，Ｈ，Ｋ，Ｎ，Ｔ），ＭＯＤ］

ＧＢ／Ｔ２３１．１　金属材料　布氏硬度试验　第１部分：试验方法（ＧＢ／Ｔ２３１．１—２００９，ＩＳＯ６５０６１：

２００５，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ４３４０．１　金属材料　维氏硬度试验　第１部分：试验方法（ＧＢ／Ｔ４３４０．１—２００９，ＩＳＯ６５０７

１：２００５，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ４４５７．４　机械制图　图样画法　图线（ＧＢ／Ｔ４４５７．４—２００２，ＩＳＯ１２８２４：１９９９，Ｔｅｃｈｎｉｃａｌｄｒａｗ

ｉｎｇｓ—Ｇｅｎｅｒａｌｐｒｉｎｃｉｐｌｅｓｏｆｐｒｅｓｅｎｔａｔｉｏｎ—Ｐａｒｔ２４：Ｌｉｎｅｓｏｎｍｅｃｈａｎｉｃａｌｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇｄｒａｗｉｎｇｓ，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ９４５０　钢件渗碳淬火硬化层深度的测定和校核（ＧＢ／Ｔ９４５０—２００５，ＩＳＯ２６３９：２００２，ＭＯＤ）

ＩＳＯ４８８５　铁制品　热处理　词汇

３　术语和定义、缩略语

ＩＳＯ４８８５确立的术语和定义以及下列缩略语适用于本标准。

ＣＨＤ　表面硬化深度

ＣＤ 渗碳深度

ＣＬＴ 化合物层厚度

ＦＨＤ 熔合硬化深度

ＮＨＤ 渗氮硬化深度

ＳＨＤ 淬火硬化深度

ＦＴＳ 熔合处理规范

ＨＴＯ 热处理顺序

ＨＴＳ 热处理规范

４　图样中的表示法

４．１　总则

一般情况下，由于零件热处理后还需进行机加工（如磨削），所以在图样中标注时应考虑热处理和机

加工（如磨削）对零件的影响。碳氮共渗零件的覆盖层的硬度随厚度减小而减小，尤其是表面硬化、淬火

硬化、熔合硬化和渗氮零件。因此，必须考虑到热处理过程中需要的适当的机加工余量。如果没有单独

图样进行说明，应在相关图样中用合适的标注来说明热处理之前或随后的机械加工信息。例如，在图样
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