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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ２４７９—１９９６《普通磨料　白刚玉》。

本标准与ＧＢ／Ｔ２４７９—１９９６相比，主要变化如下：

———修改了对化学成分的规定（本标准的４．１；ＧＢ／Ｔ２４７９—１９９６中的４．１）；

———增加了对Ｐ１５００～Ｐ２５００粒度号产品的化学成分的规定（本标准的４．１）；

———磨料粒度标记、粒度组成及检测方法采用ＧＢ／Ｔ２４８１和ＧＢ／Ｔ９２５８的规定；

———对铁合金粒含量粒度段的划分进行了调整（本标准的４．４；ＧＢ／Ｔ２４７９—１９９６中的４．４）；

———将检验规则中的生产检验改为出厂检验，并对其内容进行了修改（本标准的６．２；ＧＢ／Ｔ２４７９—

１９９６中的６．２）；

———对质量监督检验的规定进行了修改（本标准的６．３；ＧＢ／Ｔ２４７９—１９９６中的６．３）。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国磨料磨具标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１３９）归口。

本标准起草单位：郑州玉发磨料集团有限公司、郑州磨料磨具磨削研究所。

本标准主要起草人：何观玉、包华、袁全忠、王旭、王军涛。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ２４７９—１９８１、ＧＢ２４７９—１９８３、ＧＢ／Ｔ２４７９—１９９６。
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普 通 磨 料　白 刚 玉

１　范围

本标准规定了白刚玉磨料各牌号产品的代号、技术要求、试验方法、检验规则和包装。

本标准适用于制造固结磨具、涂附磨具等用途的白刚玉磨料。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２４８１．１～２４８１．２　固结磨具用磨料　粒度组成的检测和标记（ＧＢ／Ｔ２４８１．１～２４８１．２—

１９９８，ｅｑｖＩＳＯ８４８６１～８４８６２：１９９６）

ＧＢ／Ｔ３０４４　白刚玉、铬刚玉　化学分析方法

ＧＢ／Ｔ４６７６　普通磨料　取样方法（ＧＢ／Ｔ４６７６—２００３，ＩＳＯ９１３８：１９９３，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ９２５８．１～９２５８．３　涂附磨具用磨料　粒度分析（ＧＢ／Ｔ９２５８．１～９２５８．３—２０００，ｉｄｔＩＳＯ６３４４１～

６３４４３１９９８）

ＪＢ／Ｔ６５６９　普通磨料　包装

ＪＢ／Ｔ６５７０　普通磨料　磁性物含量测定方法

ＪＢ／Ｔ７９８４．３　普通磨料　密度的测定

３　代号

白刚玉磨料各牌号产品的代号规定如下：

陶瓷结合剂磨具用白刚玉为 ＷＡ；

有机结合剂磨具用白刚玉为 ＷＡＢ；

涂附磨具用白刚玉为 ＷＡＰ。

４　技术要求

４．１　化学成分

各牌号产品的化学成分由表１给出。

表１　各牌号产品的化学成分

牌　　号 粒 度 范 围

化学成分／％

Ａｌ２Ｏ３

不少于

Ｎａ２Ｏ

不多于

ＷＡ和 ＷＡＰ

Ｆ４～Ｆ８０

Ｐ１２～Ｐ８０
９９．１０ ０．３５

Ｆ９０～Ｆ１５０

Ｐ１００～Ｐ１５０
９９．１０ ０．４０

１
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