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前　　言

　　ＹＣ／Ｔ１１《烟草机械　产品图样及设计文件》分为以下八个部分：

———第１部分：总则；

———第２部分：基本要求；

———第３部分：格式；

———第４部分：编码原则；

———第５部分：完整性；

———第６部分：更改办法；

———第７部分：标准化审查；

———第８部分：管理规则。

本部分为ＹＣ／Ｔ１１的第２部分。

本部分代替ＹＣ／Ｔ１１．２—１９９３《烟草机械　产品图样及设计文件　基本要求》。

本部分与ＹＣ／Ｔ１１．２—１９９３相比，主要变化如下：

———增加了引用标准的内容；

———在３．１中增加了“采用ＣＡＤ制图时，应符合ＧＢ／Ｔ１４６６５—１９８８及其他相关标准或规定；采用

的ＣＡＤ软件应经过标准化审查”的内容；

———将原来的４．１．５和４．１．６合并为４．１．４，在４．１．４中增加了“当有关尺寸不相等时，同样可绘

制在一张图样上，但应编不同的图样代号，用引出线标明不同的代号，并按４．６表格图的规定

用表格列出代号、数量等参数的对应关系”的内容；

———将原４．１．９“图样上未注尺寸极限偏差和形位公差、表面粗糙度等时，应有相应标准规定，或在

技术要求中说明”改写为“图样上的未注尺寸公差和未注形位公差等，应按 ＧＢ／Ｔ１１８４—

１９９６、ＧＢ／Ｔ１８０４—２０００等有关标准的规定；一般不单独注出公差，而是在图样上、技术文件

或标准中予以说明”；

———将原４．５．３“箱面必须按有关标准标出包装、储运图示等标志”改写为“箱面应符合有关标准或

按合同要求，标明包装、储运图示等标记”；

———原第６章的内容编入ＹＣ／Ｔ１１．５—２００６。

本部分由国家烟草专卖局提出。

本部分由全国烟草标准化技术委员会（ＴＣ１４４）归口。

本部分起草单位：上海烟草机械有限责任公司、中烟机械技术中心有限责任公司。

本部分主要起草人：金庆民、吴蜀希、龚美华。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＹＣ／Ｔ１１．２—１９９３。
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烟草机械　产品图样及设计文件

第２部分：基本要求

１　范围

ＹＣ／Ｔ１１的本部分规定了烟草机械产品图样，包括ＣＡＤ图样的基本要求。

本部分适用于烟草机械产品图样（以下简称图样）包括ＣＡＤ图样及有关技术文件，其他图样及文

件也可参照执行。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＹＣ／Ｔ１１的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文件，

其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成协议

的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本部分。

ＧＢ／Ｔ１３１—１９９３　机械制图　表面粗糙度符号、代号及其注法

ＧＢ／Ｔ１１８４—１９９６　形状和位置公差　未注公差值

ＧＢ／Ｔ１８０４—２０００　一般公差　线性尺寸的未注公差

ＧＢ／Ｔ６９８８．３—１９９７　电气技术用文件的编制 第３部分：接线图和接线表

ＧＢ／Ｔ１３３８５—２００４　包装图样要求

ＧＢ／Ｔ１４６６５—１９９８　机械工程　ＣＡＤ制图规则

ＧＢ／Ｔ１６６７５．１—１９９６　技术制图　简化表示法　第１部分：图样画法

３　一般要求

３．１　图样应按照现行的技术制图、机械制图、电气制图等国家标准及其他相关标准或规定绘制，达到正

确、完整、统一、清晰。采用ＣＡＤ制图时，应符合ＧＢ／Ｔ１４６６５—１９９８及其他相关标准或规定；采用的

ＣＡＤ软件应经过标准化审查。

３．２　图样上术语、符号、代号、文字、图形符号、结构要素及计量单位等，均应符合相应标准。

３．３　图样上的视图与技术要求，应能表明产品和零、部件的功能、结构、轮廓及制造、检验时所必要的技

术依据。

３．４　图样在能清楚表达产品和零、部件的功能、结构、轮廓、尺寸及各部分相互关系的前提下，视图的数

量应尽可能少。

３．５　每个产品或零、部件，应尽可能分别绘制在单张图样上。如果必须分布在数张图样时，主要视图、

明细栏、技术要求，一般应配置在第一张图样上。

３．６　图样上的产品及零、部件名称，应符合相应标准。如无规定时，应尽量简短、确切。

３．７　图样上一般不列入有限制工艺要求的说明。必要时，允许标注采用一定加工方法和工艺说明，如

“同加工”、“配作”、“车削”等。

３．８　每张图样按规定应填写标题栏，在签署栏内应经“技术责任制”规定的有关人员签署。在计算机上

交换信息和图样，在确保ＣＡＤ文件保密级或安全情况下，应在签署单的签名栏中进行授权签署。

４　图样的绘制

４．１　零件图

４．１．１　每个专用零件一般应单独绘制零件图样，特殊情况可不绘制图样，例如：
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