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前　　言

　　不定形耐火材料试样制备方法包括以下五个部分：第１部分：耐火浇注料；第２部分：耐火可塑料；

第３部分：耐火捣打料；第４部分：耐火涂抹料；第５部分：耐火喷射料。

本次修订主要参考了 ＡＳＴＭ Ｃ８６０—１９９５、ＢＳ１９０２．７０３—１９８７、ＪＩＳＲ２５５３—１９９２、ＤＩＮ５１０１０—

１９８７等标准。

本部分与原标准相比，在以下方面作了修改：

———对标准名称作了修改；

———对标准适用范围重新作了调整；

———采用流动值代替稠度来表述浇注料的流动性；

———对搅拌机具和振动台的技术参数作了规定；

———对搅拌时间和试样成型方法作了修改；

———增加了化学分析和耐火度试样的取样方法；

———对试样养护方法作了补充；

———对试验报告内容作了补充。

本部分由全国耐火材料标准化技术委员会提出并归口。

本部分负责起草单位：洛阳耐火材料研究院。

本部分参加起草单位：河南省耕生耐火股份有限公司，北京利尔耐火材料有限公司，派力固（大连）

工业有限公司，中国长城铝业公司水泥厂。

本部分主要起草人：彭西高、毕振勇、毛晓刚、杨永涛、张宇振、赵建立、刘运政。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

ＹＢ２２０９—１９７７　《耐火混凝土检验制样规定》；

ＧＢ／Ｔ８９３２．４—１９８８　《致密耐火浇注料稠度测定和试样制备方法》；

ＹＢ／Ｔ５２０２—１９９３　《致密耐火浇注料稠度测定和试样制备方法》。
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不定形耐火材料试样制备方法

第１部分：耐火浇注料

１　范围

本部分规定了致密和隔热耐火浇注料流动性的定义及测试方法，以及试样制备的成型设备、成型方

法、养护和烘干条件。

本部分适用于致密和隔热耐火浇注料的流动值测定和试样制备。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本部分。

ＧＢ／Ｔ１７６１７—１９９８　耐火原料和不定形耐火材料　取样

３　术语和定义

本部分采用下列术语和定义

３．１

流动性　犳犾狅狑犪犫犻犾犻狋狔

耐火浇注料加水或其他液体结合剂并搅拌均匀后，在自重（和／或）外力作用下流动性能的度量。以

振动流动值犇ｆ表示：

犇ｆ＝ （犇－１００）／１００×１００％ …………………………（１）

　　式中：

犇ｆ———流动值，％；

犇———浇注料在自重（和／或）外力作用下平均铺展的直径，单位为毫米（ｍｍ）。

３．２

养护　犮狌狉犲

耐火浇注料成型后，在规定的温度和湿度条件下保存一定时间以获得强度的过程。

４　原理

４．１　流动性试验

耐火浇注料在加入不同量的水或其他液体结合剂并搅拌均匀后，在振动台上装入锥形模中，移去锥

形模，在一定的时间内和规定的频率、振幅的作用下，测定其平均铺展直径。

４．２　试样制备

耐火浇注料中加入按流动性试验确定的加水（或其他液体结合剂）量，在搅拌机中经过一定的时间

搅拌均匀后，在规定的条件下成型、养护和烘干。

５　实验室和设备

５．１　实验室　实验室的温度应保持在１５℃～２５℃，相对湿度不低于５０％。

５．２　试样养护箱　养护箱应能保持相对湿度不小于９０％，温度２０℃±１℃。
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