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  本规程经国家质量监督检验检疫总局2007年8月21日批准,并自

2008年2月21日起实施。

    归 口 单 位:全国几何量角度计量技术委员会

    主要起草单位:中国航空工业第一集团公司北京长城计量测试

技术研究所

    参加起草单位:中国船舶工业集团公司第六三五四研究所

上海市计量测试技术研究院

  本规程委托全国几何量角度计量技术委员会负责解释
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正多面棱体检定规程

1 范围

本规程适用于正多面棱体首次检定、后续检定和使用中检验。

2 引用文献

本规程引用下列文献:

JJF1001—1998通用计量术语及定义

JJF1059—1999测量不确定度评定与表示

JB/T10018—1999正多面棱体

JJG2057—2006平面角计量器具检定系统表

JJF1094—2002测量仪器特性评定

使用本规程时,应注意使用上述引用文献的现行有效版本。

3 概述

正多面棱体(以下简称棱体)是一种高准确度的角度计量标准器具,是以各相邻工作

面法线间的夹角为等值测量角,并具有准确角度量值的正多边形的角度标准器具。棱体

与自准直仪配合,用来检定圆分度仪器的分度误差。在机械加工或精密测量中常用于角

度分度或定位。
一个棱体的工作面总数能整分360°的称为 “整分数正多面棱体”,用于整度数误差

的检定,常用的有8,9,12,24和36面等不同规格。棱体的工作面总数对360°不能整

分的称为 “非整分数正多面棱体”,用于整度数误差和细分误差的综合检定,常用的有

17面 (相邻角为21°10′35.3″)和23面 (相邻角为15°39′7.8″)等不同规格。
棱体主要根据其工作角的测量不确定度以及工作角的偏差进行等、级划分,分为二

等、三等和四等 (对应0级、1级和2级),同时棱体各等级对棱体工作面平面度和其

他性能也有相应的要求。
棱体有金属材料制造和非金属材料制造两种,钢制棱体的外形如图1所示。

图1 棱体结构图
1—工作面;2—上表面;3—中心孔;4—减轻孔;5—基准面
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