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  本规程经国家质量监督检验检疫总局于2010年3月2日批准,并自

2010年9月2日起施行。

    归 口 单 位:全国几何量工程参量计量技术委员会

    起 草 单 位:黑龙江省计量检定测试院

桂林量具刃具有限责任公司

广西壮族自治区计量检测研究院

  本规程委托全国几何量工程参量计量技术委员会负责解释
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赵伟荣 (桂林量具刃具有限责任公司)

全贻智 (广西壮族自治区计量检测研究院)
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公法线千分尺检定规程

1 范围

本规程适用于测量范围至200mm,分度值为0.01mm的机械公法线千分尺和分辨

力为0.001mm的数显公法线千分尺的首次检定、后续检定和使用中检验。

2 引用文献

本规程引用下列文献:

JJF1001—1998 通用计量术语及定义

JJF1059—1999 测量不确定度评定与表示

JJF1094—2002 测量仪器特性评定

JJF1130—2005 几何量测量设备校准中的不确定度评定指南

GB/T1217—2004 公法线千分尺

使用本规程时,应注意使用上述引用文献的现行有效版本。

3 概述

公法线千分尺包括机械公法线千分尺和数显公法线千分尺,是应用螺旋副传动原理

将回转运动变为直线位移,并应用刻线细分或电子数显原理进行读数的一种量具。用于

测量模数不小于0.6mm的外圆柱齿轮的公法线长度。见图1、图2。

图1 机械公法线千分尺

1—尺架;2—固定测砧;3—测杆;4—锁紧装置;5—固定套管;

6—微分筒;7—测力装置;8—隔热板;9—校对用的量杆
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