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前　　言

本标准代替ＧＢ／Ｔ１４３６４—１９９３《船舶轴系滑动式中间轴承》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１４３６４—１９９３相比主要有下列技术变化：

———修改范围中“单位压力为０．６ＭＰａ”为“单位压力不大于１．０ＭＰａ”；

———取消了Ｃ型产品；

———增加了图１中定位尺寸犔２；

———增加了表２中犔２及其相应尺寸；

———增加了表３中８５０～１０００系列，增加了定位尺寸犔２及相应尺寸；

———修改“３．５　轴承工作温度为６５℃”为“４．６．４　轴承工作时相关部件的温度为：轴瓦工作温度

应不大于７０℃，或油温应不大于６５℃。”。

本标准由中国船舶工业集团公司提出。

本标准由全国船用机械标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：中国船舶工业集团公司第七○八研究所。

本标准主要起草人：曹鸿、袁金永。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１４３６４—１９９３。
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船舶轴系滑动式中间轴承

１　范围

本标准规定了滑动式中间轴承（以下简称轴承）的分类、要求、试验方法、检验规则、包装、运输和贮存。

本标准适用于其线速度为１．５ｍ／ｓ～８ｍ／ｓ，单位压力不大于１．０ＭＰａ的船舶轴系滑动式中间轴承

的设计、制造和验收。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１８０４—２０００　一般公差　未注公差的线性和角度尺寸的公差（ｅｑｖＩＳＯ２７６８１：１９８９）

ＧＢ／Ｔ６９９—１９９９　优质碳素结构钢

ＧＢ／Ｔ１１７３—１９９５　铸造铝合金

ＧＢ／Ｔ１１７４—１９９２　铸造轴承合金（ｎｅｑＩＳＯ４３８１：１９８１）

ＧＢ／Ｔ９４３９—１９８８　灰铸铁件

ＧＢ／Ｔ１１３５２—１９８９　一般工程用铸造碳钢件（ｎｅｑＩＳＯ３７５５：１９７５）

３　分类

３．１　轴承型式分类按表１。

表１　轴承型式分类 单位为毫米

型　　式 名　　称 轴　径　犇

Ａ 单油楔滑动式中间轴承 ８０～２２０

Ｂ 多油楔滑动式中间轴承 ２５０～１０００

３．２　Ａ类轴承的结构和尺寸按图１及表２。

　　１———甩油盘；　　　４———挡油圈；　　　７———油尺；　　　１０———下轴瓦；

　　２———注油斗； ５———观察盖板； ８———轴承座； １１———螺塞。

　　３———上轴瓦； ６———轴承盖； ９———封头附锌块；

图１　犃类轴承
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