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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准由全国无损检测标准化技术委员会(SAC/TC56)提出并归口。
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无损检测 机械手超声检测方法

1 范围

本标准规定了使用机械手对结构件进行自动化超声检测的方法。
本标准适用于采用单机械手和双(多)机械手的自动超声检测,适合不易于人工操作的复杂形廓结

构件的自动超声检测,尤其适合危险、有害和不适宜于人工操作的作业环境。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T9445 无损检测 人员资格鉴定与认证

GB/T11259 无损检测 超声检测用钢参考试块的制作和控制方法

GB/T11343 无损检测 接触式超声斜射检测方法

GB/T11344 无损检测 接触式超声脉冲回波法测厚方法

GB/T12604.1 无损检测 术语 超声检测

GB/T12642 工业机器人 性能规范及其试验方法

GB/T12643 机器人及机器人装备 词汇

GB/T18694 无损检测 超声检验 探头及其声场的表征

GB/T19397 工业机器人电磁兼容性试验方法和性能评估准则指南

GB/T20737 无损检测 通用术语和定义

GB/T23905 无损检测 超声检测用试块

GB/T23908 无损检测 接触式超声脉冲回波直射检测方法

GB/T23912 无损检测 液浸式超声纵波脉冲反射检测方法

GB/T27664.1 无损检测 超声检测设备的性能与检验 第1部分:仪器

GB/T27664.2 无损检测 超声检测设备的性能与检验 第2部分:探头

3 术语和定义

GB/T12604.1、GB/T12643、GB/T20737界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
D-H 参数 denavit-hartenbergparameters,D-H parameters
描述关节式机械手机构运动关系的四个连杆参数(连杆偏距di、关节角θi、连杆长度ai和转角αi),

如图1所示。其中连杆转角αi和连杆长度ai两个参数用来描述连杆本身,关节角θi和连杆偏距di两

个参数用于描述连杆之间的连接关系。连杆长度ai表示连接连杆i两端关节轴的公垂线长度;连杆转

角αi用来定义两关节轴相对位置;连杆偏距di描述沿两个相邻连杆公共轴线方向的距离;关节角θi描

述两相邻连杆绕公共轴线旋转的夹角。
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