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前　　言

本标准代替ＧＢ／Ｔ１３０３４—２００３《带电作业用绝缘滑车》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１３０３４—２００３相比，本次修订的主要内容有：

———将本标准的章、条进行了重新的编排，增加了附录Ａ、附录Ｂ。

———为使试验更符合实际工况，对电气性能试验施加电压的方式进行了更改。

本标准的附录Ａ、附录Ｂ为规范性附录。

本标准由中国电力企业联合会提出。

本标准由全国带电作业标准化技术委员会归口并负责解释。

本标准由国网武汉高压研究院、宁波天河电力机具有限责任公司负责起草。

本标准主要起草人：易辉、邱以刚、胡毅、张丽华。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１３０３４—１９９１；ＧＢ／Ｔ１３０３４—２００３。
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带电作业用绝缘滑车

１　范围

本标准规定了带电作业用绝缘滑车的要求、试验方法、检验规则和标记。

本标准适用于在高压电气设备上进行带电作业所使用的绝缘滑车。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１３０３．１　环氧玻璃布层压板（ＧＢ／Ｔ１３０３．１—１９９８，ｎｅｑＩＥＣ６０８９３３２：１９９３）

ＧＢ／Ｔ６１７９　Ⅰ型　六角开槽螺母　Ｃ级（ＧＢ／Ｔ６１７９—１９８６，ｎｅｑＩＳＯ／ＤＩＳ７０３７：１９８２）

ＧＢ／Ｔ６１８１　六角开槽薄螺母　Ａ级和Ｂ级（ＧＢ／Ｔ６１８１—１９８６，ｎｅｑＩＳＯ／ＤＩＳ７０３８：１９８２）

ＧＢ／Ｔ１６９２７．１　 高电压试验技术 　 第 １ 部 分：一 般 试 验 要 求 （ＧＢ／Ｔ１６９２７．１—１９９７，

ｅｑｖＩＥＣ６００６０１：１９８９）

ＨＧ／Ｔ２３４９　聚酰胺１０１０树脂

３　要求

３．１　整体技术要求

ａ）　零件及组合件按图纸合格后才能装配；

ｂ）　装配后滑轮在中轴上应转动灵活，无卡阻和碰擦轮缘现象；

ｃ）　吊钩、吊环在吊梁上应转动灵活；

ｄ）　各开口销不得向外弯，并切除多余部分；

ｅ）　侧面螺栓高出螺母部分不大于２ｍｍ；

ｆ）　侧板开口在９０°范围内无卡阻现象。

３．２　电气性能

各种型号的绝缘滑车电气性能指标均应能通过交流工频３０ｋＶ（有效值）１ｍｉｎ耐压试验。其中，

绝缘钩型滑车应能通过交流工频４４ｋＶ（有效值）１ｍｉｎ耐压试验。试验以不发热、不击穿为合格。

３．３　机械性能

ａ）　各种型号的绝缘滑车应分别满足５ｋＮ、１０ｋＮ、１５ｋＮ、２０ｋＮ的系列额定负荷的要求（这里额

定负荷指吊钩的承载负荷）；

ｂ）　各种型号的绝缘滑车机械性能指标均应能通过２．０倍额定负荷，持续时间５ｍｉｎ的机械拉力

试验，试验以无永久变形或裂纹为合格；

ｃ）　各种型号的绝缘滑车的破坏拉力不得小于３．０倍额定负荷。

３．４　绝缘滑车各部件的材料及工艺要求

３．４．１　吊钩、吊环

３．４．１．１　材料

应采用４０Ｃｒ钢或机械性能不低于４０Ｃｒ钢的其他合金结构钢制造。

３．４．１．２　工艺要求

ａ）　必须用锻造件，机加工前正火处理；
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