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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件等同采用ISO24319:2022《船舶和海上技术 电伴热钢质小舱口盖设计和试验要求》。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由全国船舶舾装标准化技术委员会(SAC/TC129)提出并归口。
本文件起草单位:无锡海核装备科技有限公司、中国船舶集团有限公司综合技术经济研究院、江南

造船(集团)有限责任公司、广船国际有限公司、沪东中华造船(集团)有限公司、中国舰船研究设计中心。
本文件主要起草人:宋靖、张文贤、陶冬明、郭娅、石瑶、孙耀刚、王晓、王云、胡勇、唐文合、张霞、

李永福、林佩剑、蒋薇。
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船舶和海上技术

电伴热钢质小舱口盖设计和试验要求

1 范围

本文件规定了在低温环境下(-10℃以下)船用电伴热钢质小舱口盖的设计、材料、制造质量、试验

和标记要求。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

ISO8501-1 涂覆涂料前钢材表面处理 表面清洁度的目视评定 第1部分:未涂覆过的钢材表

面和全面清除原有涂层后的钢材表面的锈蚀等级和处理等级(Preparationofsteelsubstratesbefore
applicationofpaintsandrelatedproducts—Visualassessmentofsurfacecleanliness—Part1:Rust
gradesandpreparationgradesofuncoatedsteelsubstratesandofsteelsubstratesafteroverallremoval
ofpreviouscoatings)

注:GB/T8923.1—2011 涂覆涂料前钢材表面处理 表面清洁度的目视评定 第1部分:未涂覆过的钢材表面和

全面清除原有涂层后的钢材表面的锈蚀等级和处理等级(ISO8501-1:2007,IDT)

IACSURS26 露天前甲板上的小舱口盖的强度和紧固(StrengthandSecuringofSmallHatches
ontheExposedForeDeck)

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
电伴热钢质小舱口盖 heatedsmallsteelhatch
安装在低温环境(3.4)下航行的船舶上,通过加热电伴热带(3.3),能够正常打开的钢质小舱口盖。

3.2
加热装置 traceheater
根据电阻原理设计用于产生热量的装置,通常由一个或多个金属导体或导电材料组成,并且有适当

的电气绝缘和保护。
注:能够采用电伴热带(3.3),加热板或加热衬垫的形式。

[来源:GB/T5959.10—2015,3.115]

3.3
电伴热带 traceheatercable
由一个或多个独立或连续的电绝缘加热元件组成的圆形或扁平形状的电缆。
注:此电缆能够根据环境温度自行调节其发热输出功率。

[来源:GB/T5959.10—2015,3.116]
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