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前　　言

　　本标准的全部技术内容为强制性。

本标准代替ＧＢ１３８８７—１９９２《冷冲压安全规程》。本标准是对ＧＢ１３８８７—１９９２的修订。

本标准与ＧＢ１３８８７—１９９２相比，主要变化如下：

———增加、更新了引用的国家标准；

———增加了术语的英文对应词（本标准的第３章），修改了定义的形式（本标准的第３章）；

———增加了离合器和制动器的安全要求（本标准的５．２．３．１４、５．２．３．１５和５．２．３．１６）；

———增加了螺旋压力机的安全要求（本标准的５．２．５．４）；

———增加了上气垫或弹簧垫的安全要求（本标准的８．７．６）；

———删除了原标准中已过时的内容（如：图７限制式安全控制装置之一例和图８带安全销的限位装

置之一例）；

———对其他章节的内容也作了增补与完善。

本标准的附录Ａ和附录Ｂ为资料性附录。

本标准由国家安全生产监督管理总局提出。

本标准由全国安全生产标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２８８）归口。

本标准负责起草单位：机械工业第九设计研究院。

本标准参加起草单位：第一汽车集团公司。

本标准主要起草人：王野青、邓雪松、李春兰、安太玉、陆振东。

本标准于１９９２年首次发布，２００８年第一次修订。
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冷 冲 压 安 全 规 程

１　范围

本标准规定了冷冲压安全的术语、定义和安全技术要求，包括冲压件结构、工艺、压力机、安全装置

和冲模等方面的安全细则。

本标准适用于冷冲压生产领域。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单

（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本部分，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用

该文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ１５０　钢制压力容器

ＧＢ２８９３　安全色

ＧＢ２８９４　安全标志及其使用导则

ＧＢ／Ｔ３７６６　液压系统通用技术条件

ＧＢ４０５３．１　固定式钢直梯安全技术条件

ＧＢ４０５３．２　固定式钢斜梯安全技术条件

ＧＢ４０５３．３　固定式工业防护栏杆安全技术条件

ＧＢ４０５３．４　固定式工业钢平台

ＧＢ／Ｔ４２０５　人机界面（ＭＭＩ）———操作规则

ＧＢ４５８４　压力机用光电保护装置技术条件

ＧＢ５０８３　生产设备安全卫生设计总则

ＧＢ５０９１　压力机的安全装置技术要求

ＧＢ５０９２　压力机用感应式安全装置技术条件

ＧＢ５０９３　压力机用手持电磁吸盘技术条件

ＧＢ５２２６．１　机械安全　机械电气设备　第１部分：通用技术条件

ＧＢ／Ｔ８１７６—１９９７　冲压车间安全生产通则

ＧＢ／Ｔ１３９１４　冲压件尺寸公差

ＧＢ／Ｔ１３９１５　冲压件角度公差

ＧＢ／Ｔ１３９１６　冲压件形状和位置未注公差

ＧＢ／Ｔ１５０５５　冲压件未注公差尺寸极限偏差

ＧＢ１７１２０　锻压机械　安全技术条件

ＪＢ／Ｔ１８２９　锻压机械　通用技术条件

ＪＢ／Ｔ２５４７．１　双盘摩擦压力机　技术条件

ＪＢ３３５０　机械压力机　安全技术要求

ＪＢ／Ｔ３８１８　液压机　技术条件

ＪＢ３９１５　液压机　安全技术条件

ＪＢ／Ｔ４３７８．１　金属冷冲压件　结构要素

ＪＢ／Ｔ４３７８．２　金属冷冲压件　通用技术条件

ＪＢ／Ｔ６０５６　冲压车间环境保护导则

１

犌犅１３８８７—２００８




