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前  言
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染科技有限公司。
本标准主要起草人:王欢、刘飞飞、章辉、韩玉茹、蒋幼明。
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纺织品 耐磨性能试验 折边磨法

1 范围

本标准规定了采用折边磨试验仪和马丁代尔耐磨试验仪两种测定织物折边磨性能的方法。
方法A(折边磨试验仪)适用于大多数织物,不适用于长毛绒类、摇粒绒等织物的绒面测试;方法B

(马丁代尔耐磨试验仪)适用于大多数织物,不适用于弹性较大的织物。
注:两种方法得到的试验结果没有可比性。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T6529 纺织品 调湿和试验用标准大气

GB/T21196.2 纺织品 马丁代尔法织物耐磨性的测定 第2部分:试样破损的测定

3 原理

方法A:在规定摩擦压力下,安装在试验仪折边磨夹具上的试样与磨料进行往复摩擦,试样夹具可

绕其与水平面垂直的轴自由转动,根据试样折边处破损时的摩擦次数,确定织物的耐磨性能。
方法B:将组合试样安装在马丁代尔耐磨试验仪试样夹具内,在规定的负荷下,以轨迹为李莎茹

(lissajous)图形的平面运动与磨料(即标准织物)进行摩擦,直至试样破损。记录试样折边处破损时的

摩擦次数,以此表征织物的耐磨性能。

4 仪器及材料

4.1 方法A

4.1.1 折边磨试验仪,应符合以下要求[示意图见图1a)]:
———折边磨夹具,可夹持75mm×25mm的矩形试样,夹持试样宽度w 为1mm±0.1mm。夹持

试样示意图见图1b)。
———往复移动试验台,往复速度125次/min±5次/min,动程为25mm±2mm。
———旋转平台,安装于往复移动试验台上用于固定折边磨夹具。试验台每往复移动100次,折边磨

夹具刚好绕其中心轴旋转一周。
———具有磨料夹持装置,能夹持宽度40mm、长度不小于200mm的磨料。
———具有摩擦次数显示装置。
———具有摩擦压力加压重锤,摩擦压力加压重锤为450g±5g。
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