





前    言

本标准按照GB/1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》要求编写。

本标准由苏州岚露新材料科技有限公司提出；

本标准由苏州岚露新材料科技有限公司起草；
本标准主要起草人：刘小军  于晓琳
本标准于2023年9月1日首次发布。
HF吸收剂
1 范围

本文件规定了HF吸收剂的术语和定义、技术要求、试验方法、检验原则、标志、包装和贮存。

本标准适用于以碱性金属氧化物为主要活性组分的在密闭环境或开放环境中使用的HF吸收剂。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 7702.3-2008《煤质颗粒活性炭试验方法 强度的测定》
3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1 HF吸收剂
HF吸收剂是我公司研制开发的针对环境中氟里昂R134a中高温分解产物HF酸性气体的净化材料。该吸收剂具有装填密度大、床层压降低、抗燃性好、强度高、耐磨损、寿命长等优点。
3.2 空速

规定的条件下，单位时间单位体积吸收剂处理的气体量，单位为m3/(m3·h)，可简化为h-1。

4 技术要求

4.1 外观

吸收剂为柱状颗粒。

4.2 尺寸
φ3mm（3-10 mm）不少于95%。
4.3 强度

吸收剂的强度≥90%

4.4 吸收容量
不低于35%（M/M）
4.5 型号规格
HF-LL型
4.6 其他物性参数
堆积密度：≥0.72 g/ml；使用温度：≤50℃；吸收效率：≥80%。
5 试验方法

5.1 形状

通过目测的方法判断吸收剂是否为柱状颗粒。

5.2 粒度

按照附录A《吸收剂粒度测定方法》进行。

5.3 强度

按照附录B《吸收剂强度测定方法》进行。

5.4 R22净化效率

5.4.1  试验条件

吸收温度：≤50℃；
相对湿度：≥65%；
HF进气浓度：800 ppm；
体积空速：5000-6000 /h（小样测试，需将吸收剂裁剪短，长径比约为0.5~1:1）。
5.4.2  测试步骤

1）动力管中装入待测的HF吸收剂；

2）配置动力管尾气吸收碱液；
3）打开空气钢瓶，经计量后进入管路。打开HF标气钢瓶，计量配入HF标气，并与空气在管路中混合，使HF的体积浓度约为800±10ppm；

4）混合气流经装有吸收剂的动力管，经吸收剂净化以后，尾气通入碱液中进一步吸收残留的HF，每隔1小时抽取碱液，经离子色谱检测F离子浓度；

5）测试完毕，关闭空气和HF标气钢瓶、水电等；

6）将刚气瓶累计通入的HF的摩尔数和碱液中累计残留的F离子的摩尔数带入下式，计算吸收剂对HF的净化效率。
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式中：η — HF净化效率，%；

      C1 — 刚气瓶累计通入的HF的摩尔数，mol；

      C2 — 碱液中累计残留的F离子的摩尔数，mol。
6 检验规则

6.1 出厂依据

吸收剂须经生产厂检验部门按照本标准检验合格并签发合格证后方可出厂。

6.2 组批及抽样

每生产100Kg吸收剂为一批产品，不足100Kg也按一批计，对每批吸收剂产品任意抽取200g，作为检验样本。

6.3 型式检验

6.3.1 有下列情况之一须进行型式检验

1）原材料或生产工艺有重大改变，可能影响产品性能时；

2）正产生产累计产量达到1000Kg时；

3）产品停产1年后重新生产时；

4）国家质量监督检验部门或用户提出检验要求时。

6.3.2 型式检验项目包括外观、粒度、强度和净化效率。

6.4 出厂检验

出产检验项目为外观、粒度、强度和HF净化效率。

6.5 判定规则

若有一项不合格，则判该批产品为不合格品。

7 标志、包装、运输和贮存
7.1 标志

产品包装具有清晰牢固的标志，标志应有以下内容：

产品名称、产品型号、净重、生产厂家、生产日期。
7.2 包装

纳米复合吸收剂采用袋装，外包装箱应有足够的强度确保运输中产品不受损坏。

7.3 运输

在运输中应避免抛掷，过重的挤压或强烈颠震，且应避免油污及有机气体的污染，防止雨淋。

7.4 贮存

产品应放置遮光、干燥的地方贮存，应防止油雾、有机气体等污染，防止雨淋水泡。吸收剂贮存期为2年。
附  录  A
（规范性附录）

度测定方法

B. 1  方法提要

GB/T 7702.3-2008《煤质颗粒活性炭试验方法 强度的测定》
B. 2  仪器

B. 2.1 量筒，50mL；

B. 2.2 方孔试验筛，2.00mm；

B. 2.3振筛机，摇动次数约221次/min，振击次数约147次/min；

B. 2.4 秒表；

B. 2.5 天平，精度0.1g；
B. 2.6 强度测定仪

技术要求：钢筒转速：50±2r/min；钢球直径：14.3±0.2mm，10个；钢筒：内径80mm，有效长度120mm，壁厚3mm。

B. 3  操作步骤

B. 3.1 用量筒量取50ml试样，并称重。然后装入钢筒内，放入10粒钢球，盖紧盖子，在强度测定仪上球磨5min；

B. 3.2 取下钢筒，打开桶盖，倒出钢球，将试样移至2.0mm试验筛上，在振筛机上振筛5min；

B. 3.3 称量筛层上的试样质量。

B. 4  结果计算
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式中：A — 吸收剂强度百分数，%；

      m1 — 球磨后，试验筛上剩余试样的质量，g；

          m2 — 试样的总质量，g。
B. 5 允许误差

两次平行测定结果偏差值，不大于3%。
苏州岚露新材料科技有限公司企业标准
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