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荧光增白剂 色光和增白强度的测定

塑料着色法

1 范围

本标准规定了荧光增白剂色光和增白强度的测定方法。
本标准适用于采用塑料着色法对荧光增白剂的色光和增白强度进行测定。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T2374—2017 染料 染色测定的一般条件规定

GB/T9338—2008 荧光增白剂 相对白度的测定 仪器法

3 原理

用荧光增白剂试样与同品种的标准样品于同一条件下制备树脂增白色板。然后以标准样品色板的

得色强度为100分,色光为标准,进行目测比较,评定试样色板的色光和强度。或用测色仪进行测色,然
后计算出试样色板的色光和增白强度。

4 材料

专用聚氯乙烯树脂(PVC)塑料粒子:空白压板白度不低于50,无荧光,干燥通风条件下保存,保存

期限不超过三年。

5 仪器设备

5.1 实验室用螺杆注塑机,平板型模具。

5.2 分析天平,精度0.0001g。

5.3 白度仪或测色仪:符合GB/T9338—2008中第4章的有关规定。

6 试验步骤

6.1 荧光增白剂标准品的确定

荧光增白剂标准品为测定增白强度和色光用的对照品,由供需双方协商确定并共同封存。

6.2 一般条件的确定

荧光增白剂用量:一般为树脂用量的0.01%~0.2%,具体深度由各荧光增白剂产品标准中规定。
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