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前　　言

　　本部分是国家标准“紧固件表面处理”系列标准之一。该系列包括：

———ＧＢ／Ｔ５２６７．１—２００２　紧固件　电镀层；

———ＧＢ／Ｔ５２６７．２—２００２　紧固件　非电解锌片涂层；

———ＧＢ／Ｔ５２６７．３—２００８　紧固件　热浸镀锌层。

本部分是ＧＢ／Ｔ５２６７的第３部分。

本部分等同采用ＩＳＯ１０６８４：２００４《紧固件　热浸镀锌层》（英文版），主要差异如下：

———在引用文件中，用我国标准代替国际标准（第２章）。

本部分的附录Ａ、附录Ｂ和附录Ｅ为规范性附录，附录Ｃ、附录Ｄ和附录Ｆ为资料性附录。

本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由全国紧固件标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ８５）归口。

本部分负责起草单位：中机生产力促进中心。

本部分参加起草单位：浙江海力集团有限公司、宁波市鄞州计氏金属表面处理厂、晋亿实业股份有

限公司、浙江泽恩标准件有限公司和浙江高强度紧固件厂。

本部分由全国紧固件标准化技术委员会秘书处负责解释。

本部分系首次发布。
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紧固件　热浸镀锌层

１　范围

本部分规定了 Ｍ８～Ｍ６４钢制粗牙螺纹紧固件、性能等级至１０．９级螺栓、螺钉和螺柱，以及性能等

级至１２级螺母的热浸镀锌层的材料、工艺、尺寸和某些特性。对规格小于 Ｍ８和（或）螺距小于

１．２５ｍｍ的螺纹紧固件，不推荐采用热浸镀锌。

注：在附录Ａ中规定的 Ｍ８和 Ｍ１０的加大攻丝尺寸的螺母保证载荷与保证应力，以及 Ｍ８和 Ｍ１０的标准螺纹的螺

栓、螺钉的最小拉力载荷与保证载荷，与ＧＢ／Ｔ３０９８．２和ＧＢ／Ｔ３０９８．１中规定的数值相比，均有所降低。

本部分主要用于钢制螺纹紧固件的热浸镀锌，但也适用于其他钢制螺纹零件。

本部分给出的技术条件也适用于钢制非螺纹零件，如垫圈。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本部分。

ＧＢ／Ｔ１９７　普通螺纹　公差（ＧＢ／Ｔ１９７—２００３，ＩＳＯ９６５１：１９９８，ＩＳＯｇｅｎｅｒａｌｐｕｒｐｏｓｅｍｅｔｒｉｃｓｃｒｅｗ

ｔｈｒｅａｄｓ—Ｔｏｌｅｒａｎｃｅｓ—Ｐａｒｔ１：Ｐｒｉｎｃｉｐｌｅｓａｎｄｂａｓｉｃｄａｔａ，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１２３７　紧固件标记方法（ＧＢ／Ｔ１２３７—２０００，ｅｑｖＩＳＯ８９９１：１９８６）

ＧＢ／Ｔ２５１６　普通螺纹　极限偏差（ＧＢ／Ｔ２５１６—２００３，ＩＳＯ９６５３：１９９８，ＩＳＯｇｅｎｅｒａｌｐｕｒｐｏｓｅ

ｍｅｔｒｉｃｓｃｒｅｗｔｈｒｅａｄｓ—Ｔｏｌｅｒａｎｃｅｓ—Ｐａｒｔ３：Ｄｅｖｉａｔｉｏｎｓｆｏｒｃｏｎｓｔｒｕｃｔｉｏｎａｌｓｃｒｅｗｔｈｒｅａｄｓ，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ３０９８．１　紧固件机械性能　螺栓、螺钉和螺柱（ＧＢ／Ｔ３０９８．１—２０００，ｉｄｔＩＳＯ８９８１：１９９９）

ＧＢ／Ｔ３０９８．２　紧固件机械性能　螺母　粗牙螺纹（ＧＢ／Ｔ３０９８．２—２０００，ｉｄｔＩＳＯ８９８２：１９９２）

ＧＢ／Ｔ４９５６　磁性基体上非磁性覆盖层　覆盖层厚度测量　磁性法（ＧＢ／Ｔ４９５６—２００３，

ＩＳＯ２１７８：１９８２，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ９１４５　普通螺纹　中等精度、优选系列的极限尺寸（ＧＢ／Ｔ９１４５—２００３，ＩＳＯ９６５２：１９９８，

ＩＳＯｇｅｎｅｒａｌｐｕｒｐｏｓｅｍｅｔｒｉｃｓｃｒｅｗｔｈｒｅａｄｓ—Ｔｏｌｅｒａｎｃｅｓ—Ｐａｒｔ２：Ｌｉｍｉｔｓｏｆｓｉｚｅｓｆｏｒｇｅｎｅｒａｌｐｕｒｐｏｓｅ

ｅｘｔｅｒｎａｌａｎｄｉｎｔｅｒｎａｌｓｃｒｅｗｔｈｒｅａｄｓ—Ｍｅｄｉｕｍｑｕａｌｉｔｙ，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１２３３４　金属和其他非有机覆盖层　关于厚度测量的定义和一般规则（ＧＢ／Ｔ１２３３４—２００１，

ｉｄｔＩＳＯ２０６４：１９９６）

ＧＢ／Ｔ１３８２５　金属覆盖层　黑色金属材料热镀锌层　单位面积质量　称量法（ＧＢ／Ｔ１３８２５—

２００８，ＩＳＯ１４６０：１９９２，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１３９１２　金属覆盖层　钢铁制件热浸镀锌层　技术要求及试验方法（ＧＢ／Ｔ１３９１２—２００２，

ＩＳＯ１４６１：１９９９，ＩＳＯＨｏｔｄｉｐｇａｌｖａｎｉｚｅｄｃｏａｔｉｎｇｓｏｎｆａｂｒｉｃａｔｅｄｉｒｏｎａｎｄｓｔｅｅｌａｒｔｉｃｌｅｓ—Ｓｐｅｃｉｆｉｃａｔｉｏｎｓ

ａｎｄｔｅｓｔｍｅｔｈｏｄｓ，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２２０２８　热镀锌螺纹　在内螺纹上容纳镀锌层（ＧＢ／Ｔ２２０２８—２００８，ＩＳＯ９６５５：１９９８，

ＩＳＯｇｅｎｅｒａｌｐｕｒｐｏｓｅｍｅｔｒｉｃｓｃｒｅｗｔｈｒｅａｄｓ—Ｔｏｌｅｒａｎｃｅｓ—Ｐａｒｔ５：Ｌｉｍｉｔｓｏｆｓｉｚｅｓｆｏｒｉｎｔｅｒｎａｌｓｃｒｅｗ

ｔｈｒｅａｄｓｔｏｍａｔｅｗｉｔｈｈｏｔｄｉｐｇａｌｖａｎｉｚｅｄｅｘｔｅｒｎａｌｓｃｒｅｗｔｈｒｅａｄｓｗｉｔｈｍａｘｉｍｕｍｓｉｚｅｏｆｔｏｌｅｒａｎｃｅｐｏｓｉ

ｔｉｏｎｈｂｅｆｏｒｅｇａｌｖａｎｉｚｉｎｇ，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２２０２９　热浸镀锌螺纹　在外螺纹上容纳镀锌层（ＧＢ／Ｔ２２０２９—２００８，ＩＳＯ９６５４：１９９８，

ＩＳＯｇｅｎｅｒａｌｐｕｒｐｏｓｅｍｅｔｒｉｃｓｃｒｅｗｔｈｒｅａｄｓ—Ｔｏｌｅｒａｎｃｅｓ—Ｐａｒｔ４：Ｌｉｍｉｔｓｏｆｓｉｚｅｓｆｏｒｈｏｔｄｉｐｇａｌｖａｎｉｚｅｄ
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