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前　　言

　　本标准修改采用国际标准ＩＳＯ４４６９：１９８１《木材　径向和弦向干缩性测定》和ＩＳＯ４８５８：１９８２《木

材　体积干缩性测定》。

本标准与ＩＳＯ４４６９：１９８１和ＩＳＯ４８５８：１９８２相比主要技术差异如下：

———ＩＳＯ是将径向、弦向干缩性的测定与体积干缩性的测定分别列为ＩＳＯ４４６９：１９８１和ＩＳＯ４８５８：

１９８２两个独立的标准；

———ＩＳＯ４８５８：１９８２在第５章规定了求积法和排水银测体积的方法，而本标准只规定了求积法；

———ＩＳＯ４４６９：１９８１和ＩＳＯ４８５８：１９８２中规定的试样顺纹方向的尺寸为１０ｍｍ～３０ｍｍ，而本标准

中规定试样顺纹方向的尺寸为２０ｍｍ。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１９３２—１９９１《木材干缩性测定方法》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１９３２—１９９１相比主要变化如下：

———删除５．１．１中“试样用饱和水分的湿材制作”；

———增加“５．１．３　试样个数，按ＧＢ／Ｔ１９２９—２００９中第５章的规定确定。”；

———在６．２中增加了 “在计算体积干缩率时，对于纵向干缩率很小的木材也可不考虑纹理方向尺

寸的变化，在试验报告中应加以说明。”；

———将 “７　试验报告”改为 “７　试验结果记录与报告”，并分为两条：“７．１　试验结果记录按附录

Ａ填写。”“７．２　试验报告按ＧＢ／Ｔ１９２８—２００９中７．４规定的内容编写。”；

———删除了附录Ａ中“试样体积”、“气干含水率”和“干缩率”等项目。

本标准的附录Ａ为规范性附录。

本标准由国家林业局提出。

本标准由全国木材标准化技术委员会归口。

本标准负责起草单位：中国林业科学研究院木材工业研究所。

本标准参加起草单位：中国林业科学研究院林业新技术研究所、北京林业机械研究所、安徽农业

大学。

本标准主要起草人：虞华强、费本华、吕建雄、刘盛全、赵荣军、赵有科、黄荣凤、黄安民。

本标准于１９８０年首次发布，１９９１年第一次修订，本次为第二次修订。

本标准由全国木材标准化技术委员会负责解释。
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木材干缩性测定方法

１　范围

本标准规定了测定木材线干缩性和体积干缩性的试验设备、试样、试验步骤和结果计算。

本标准适用于无疵木材小试样从湿材干燥到气干和全干时线干缩性及体积干缩性的测定。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１９２８—２００９　木材物理力学试验方法总则

ＧＢ／Ｔ１９２９—２００９　木材物理力学试材锯解及试样截取方法

ＧＢ／Ｔ１９３１—２００９　木材含水率测定方法

３　原理

当木材的含水率低于纤维饱和点时，其尺寸和体积随含水率的降低而缩小。测量木材在含水率高

于纤维饱和点状态下，在木材平衡含水率为１２％的环境条件中达到平衡的状态下，以及全干状态下的

径向、弦向和纵向的尺寸，根据公式分别计算木材气干或全干时的线干缩率（包括径向和弦向干缩率）及

体积干缩率，以表示木材的线干缩性及体积干缩性。

４　试验设备

４．１　长度测量工具，测量尺寸应精确至０．００１ｍｍ。

４．２　ＧＢ／Ｔ１９３１—２００９中第３章规定的试验设备。

５　线干缩性的测定

５．１　试样

５．１．１　试材锯解及试样截取按ＧＢ／Ｔ１９２９—２００９中第３章规定进行。

５．１．２　试样尺寸为２０ｍｍ×２０ｍｍ×２０ｍｍ，试样制作要求和检验按ＧＢ／Ｔ１９２８—２００９中第３章

规定。

５．１．３　试样个数，按ＧＢ／Ｔ１９２９—２００９中第５章的规定确定。

５．２　试验步骤

５．２．１　测定时，试样的含水率应高于纤维饱和点，否则应将试样浸泡于温度（２０±２）℃的蒸馏水中，至

尺寸稳定后再测定。为检查尺寸是否达到稳定，以浸水的２个～３个试样每隔３昼夜试测一次弦向尺

寸，待连续两次试测结果之差不超过０．０２ｍｍ，即可认为试样尺寸达到稳定。然后在每试样各相对面

的中心位置，分别测量试样的径向和弦向尺寸，精确至０．０１ｍｍ，在测定过程中应使试样保持湿材

状态。

５．２．２　将测量后的各试样，放置在ＧＢ／Ｔ１９２８—２００９中第４章规定的条件下气干。在气干过程中，用

２个～３个试样每隔６ｈ试测一次弦向尺寸，至连续两次试测结果的差值不超过０．０２ｍｍ，即可认为达

到气干。然后按５．２．１规定的精确度，分别测出各试样径向和弦向尺寸，并称出试样的质量，精确至

０．００１ｇ。
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