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卷筒料印刷品质量检测系统

1 范围

本标准规定了卷筒料印刷品质量检测系统(以下简称检测系统)的术语和定义、型式与基本参数、要
求、检验方法、检验规则以及标志、包装、运输与贮存。

本标准适用于对卷筒料印刷品质量缺陷进行在线检测或离线检测的自动化视觉检测系统。本标准

不适用于布料等卷筒料质量缺陷检测,其质量缺陷检测可参考此标准。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T191 包装储运图示标志

GB2894 安全标志及其使用导则

GB/T4879 防锈包装

GB/T5048 防潮包装

GB5226.1—2008 机械电气安全 机械电气设备 第1部分:通用技术条件

GB/T6388 运输包装收发货标志

GB/T9969 工业产品使用说明书 总则

GB/T13306 标牌

GB/T13384 机电产品包装通用技术条件

GB/T14258 信息技术 自动识别与数据采集技术 条码符号印制质量的检验

GB/T14436 工业产品保证文件 总则

GB/T18284 快速响应矩阵码

GB/T19437 印刷技术 印刷图像的光谱测量和色度计算

GB/T28387.1—2012 印刷机械和纸加工机械的设计及结构安全规则 第1部分:一般要求

CY/T3 色评价照明和观察条件

JB/T3090 印刷机械产品命名与型号编制方法

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
视觉检测系统 visualinspectionsystem
可对被测对象外观进行图像采集和处理,并对外观缺陷进行识别、判断、分类与分析的自动检测

装置。

3.2
在线检测 onlineinspection
在生产线上对印刷品质量缺陷实时进行的检测。
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