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前　　言

　　本标准修改采用国际标准ＩＳＯ９４２６：２００３《人造板　板的尺寸的测定》（英文版）。

本标准在修改采用国际标准时，技术性差异用垂直单线标识在它们所涉及的条款页边空白处。本

标准与ＩＳＯ９４２６：２００３相比技术性差异如下：

———在８．１中增加：注１：如供需双方有争议时，允许从板的中间锯开，然后按上述方法测量。注２：

如供需双方有争议时，允许用测头直径为１５．０ｍｍ～２０．０ｍｍ的测微仪进行测量。

———“８．５　平整度的测定”中：绳线改为金属线。

本标准是对ＧＢ／Ｔ１９３６７．１—２００３和ＧＢ／Ｔ１９３６７．２—２００３的整合修订。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１９３６７．１—２００３《人造板　厚度、宽度和长度的测定》和ＧＢ／Ｔ１９３６７．２—２００３

《人造板　垂直度和边缘直度的测定》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１９３６７．１—２００３、ＧＢ／Ｔ１９３６７．２—２００３相比有如下区别：

———增加了平衡处理的内容；

———增加了平装度的测量内容。

本标准由国家林业局提出。

本标准由全国人造板标准化技术委员会归口。

本标准负责起草单位：中国林业科学研究院木材工业研究所。

本标准参加起草单位：上海市质量监督检验技术研究院、德华兔宝宝装饰新材股份有限公司、佛山

市南海耀东华家具板材有限公司、广西丰林木业集团股份有限公司、江门市大平木业有限公司、佛山市

正森木业有限公司、南京雷伯特翔事木业有限责任公司、圣象实业（深圳）有限公司、四川升达林业产业

股份有限公司、山东新港企业集团有限公司。

本标准主要起草人：彭立民、曹忠荣、张莺红、孙朝坤、曾敏华、陈文渊、林永光、黄庆邦、雷金祥、

高秋玲、向中华、魏孝东。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１９３６７．１—２００３；

———ＧＢ／Ｔ１９３６７．２—２００３。
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人造板的尺寸测定

１　范围

本标准规定了各种人造板的厚度、宽度、长度、垂直度、边缘直度及平整度的测量方法。

本标准适用于整张平面状的人造板。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１７６５７　人造板及饰面人造板理化性能试验方法

３　原理

通过线性测量法测定整张板的厚度、长度和宽度。

通过测量板与机械角尺或直尺的偏差测定整张板的垂直度和边缘直度。

通过测量放置在穿过整个表面并对着被板边拉直的金属线测量板的表面偏差来测定平整度。

４　抽样

作为成品板的批量检测，应按各种人造板单项产品标准的相关规定进行抽样。

５　测量时板的含水率

通常情况下，板的尺寸应在与接收时相同状况下测量。

如必要，应按ＧＢ／Ｔ１７６５７的相应规定测定板的含水率。

６　平衡处理

必要时，板材应在相对湿度（６５±５）％和温度（２０±２）℃的空气中平衡到恒定质量。当连续两次间

隔２４ｈ称重结果不超过板的质量的０．１％时，认为恒定质量已经达到。

对平整度的测量，允许重新使板材达到室温，且在测试前那个温度下的通风良好的室内平衡最少

４８ｈ。

７　仪器

７．１　测微仪或类似测量仪器

厚度测量，用具有６．０ｍｍ～２０．０ｍｍ测头直径的测微仪并平行被测面平缓施加０．０２ＭＰａ～

０．０５ＭＰａ的压力。仪器分度值应精确到０．０５ｍｍ。

选择的测头直径将取决于板材类型，原则上低密度板或表面不平的板应用较大测量直径进行测定。

７．２　钢卷尺

刻度间隔为１ｍｍ。

７．３　机械角尺

有两个长为（１０００±１）ｍｍ的臂，用于测量板的相邻边与直角的角偏差，机械角尺应在１０００ｍｍ

的条件下精确到０．２ｍｍ（见图１）。
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