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铝及铝合金多孔微通道扁管型材

1 范围

本标准规定了铝及铝合金多孔微通道扁管型材的术语和定义、要求、试验方法、检验规则和标志、包
装、运输、贮存及质量证明书与订货单(或合同)内容。

本标准适用于外形扁平、横截面的高度不大于3.5mm,平面壁厚不大于0.45mm,且单个通道水力

学直径不大于1.0mm的铝及铝合金多孔微通道扁管型材(以下简称扁管)。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T2523 冷轧金属薄板(带)表面粗糙度和峰值数的测量方法

GB/T3190 变形铝及铝合金化学成分

GB/T3199 铝及铝合金加工产品包装、标志、运输、贮存

GB/T7999 铝及铝合金光电直读发射光谱分析方法

GB/T8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB/T12608 热喷涂 火焰和电弧喷涂用线材、棒材和芯材分类和供货技术条件

GB/T12689(所有部分) 锌及锌合金化学分析方法

GB/T14846 铝及铝合金挤压型材尺寸偏差

GB/T15560 流体输送用塑料管材液压瞬时爆破和耐压试验方法

GB/T16865 变形铝、镁及其合金加工制品拉伸试验用试样及方法

GB/T16921 金属覆盖层 覆盖层厚度测量 X射线光谱法

GB/T17432 变形铝及铝合金化学成分分析取样方法

GB/T20975(所有部分) 铝及铝合金化学分析方法

GB/T32186—2015 铝及铝合金铸锭纯净度检验方法

YS/T67 变形铝及铝合金圆铸锭

YS/T848 铸轧铝及铝合金线坯

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
水力学直径 hydraulicdiameter
扁管非圆通道横截面(通道横截面示例见图1)的等效圆直径,按式(1)计算:

Dc=
4×A
P

…………………………(1)

  式中:

Dc———扁管通道水力学直径,单位为毫米(mm);
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