
ICS59.080.30
CCS W 58

中华人民共和国纺织行业标准

FZ/T63056—2021

缝纫用再生涤纶本色纱线

Recycledpolyesteryarnforsewing

2021-08-21发布 2022-02-01实施

中华人民共和国工业和信息化部 发 布



前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
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彩实业有限公司、张家港市创新线业有限公司、沪江线业有限公司、浙江沪江线业有限公司、浙江耿基实
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公司。
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缝纫用再生涤纶本色纱线

1 范围

本文件规定了缝纫用再生涤纶(棉型纤维)本色纱线的术语和定义、产品分类、标记、要求、分等规

定、试验方法、检验规则、标志与包装。
本文件适用于以100%再生涤纶为原料纺制的缝纫线用本色纱线。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T2543.1 纺织品 纱线捻度的测定 第1部分:直接计数法

GB/T2543.2 纺织品 纱线捻度的测定 第2部分:退捻加捻法

GB/T3292.1 纺织品 纱线条干不匀试验方法 第1部分:电容法

GB/T3916 纺织品 卷装纱 单根纱线断裂强力和断裂伸长率的测定(CRE法)

GB/T4743—2009 纺织品 卷装纱 绞纱法线密度的测定

FZ/T01050—1997 纺织品 纱线疵点的分级与检验方法 电容式

FZ/T10007 棉及化纤纯纺、混纺本色纱线检验规则

FZ/T10008 棉及化纤纯纺、混纺纱线标志与包装

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
缝纫用再生涤纶本色纱线 recycledpolyesteryarnforsewing
以回收聚酯经熔融纺丝制成的涤纶短纤维为原料,纺制成的缝纫线用的本色纱线。

4 产品分类、标记

4.1 缝纫用再生涤纶本色纱线产品以线密度分类。

4.2 再生涤纶原料代号为RP。

4.3 缝纫用再生涤纶本色纱线标记时,应分别标明原料名称(或代号)、单纱线密度和股数。
示例:线密度为7.0tex缝纫用再生涤纶本色2股线,可写为:RP7.0tex×2。

5 要求

5.1 项目

5.1.1 缝纫用再生涤纶本色纱技术要求包括线密度偏差率、线密度变异系数、单纱断裂强度、单纱断裂
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