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前  言
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五轴联动高架横梁移动龙门铣床
精度检验

1 范围

本标准规定了五轴联动高架横梁移动龙门铣床的几何精度、定位精度、工作精度的要求和检验方法

及公差。
本标准适用于工作台最大规格为3000mm×10000mm的具有5个数控轴线,即3个线性轴线

(X、Y、Z)和两个回转轴线(A、C)或(B、C)的五轴联动高架横梁移动龙门铣床(以下简称机床)。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T17421.1—1998 机床检验通则 第1部分:在无负荷或精加工条件下机床的几何精度

GB/T17421.2—2016 机床检验通则 第2部分:数控轴线的定位精度和重复定位精度的确定

3 机床构成和轴线的命名

见图1~图3。

  说明:

  1———工作台;

2———基准T形槽;

3———左墙体;

4———右墙体;

  5———导轨;

6———横梁;

7———横梁导轨;

8———滑枕;

  9 ———铣头溜板(滑座);

10———摆角铣头;

11———主轴。

图1 五轴联动高架横梁移动龙门铣床
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