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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T2652—2008《焊缝及熔敷金属拉伸试验方法》,与GB/T2652—2008相比,除结

构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:
———更改了“范围”的要求(见第1章,2008年版的第1章);
———增加了持续增加试验力的要求(见第5章);
———增加了标记的要求(见6.2);
———更改了“其他金属材料”的加工要求(见6.4.3,2008年版的5.4.3);
———更改了表面质量的试样公差的要求(见6.7,2008年版的5.5.1、5.7);
———更改了试验报告的要求(见第9章,2008年版的第8章)。
本文件等同采用ISO5178:2019《金属材料焊缝破坏性试验 熔化焊接头焊缝金属纵向拉伸试验》。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国机械工业联合会提出。
本文件由全国焊接标准化技术委员会(SAC/TC55)归口。
本文件起草单位:上海材料研究所、哈尔滨焊接研究院有限公司、宝鸡石油钢管有限责任公司、厦门

程灿工业设备有限公司、深圳锦帛方激光科技有限公司、上海市特种设备监督检验技术研究院、江苏省

特种设备安全监督检验研究院、中机智能装备创新研究院(宁波)有限公司、太原重工股份有限公司、
广东福维德焊接股份有限公司。

本文件主要起草人:翟莲娜、陈默、王滨、毕宗岳、王博、杨子佳、孙丹、杨昊泉、乔雯钰、左延田、
李德锋、张雷、皮凤梅、覃晓鸣、巴发海、祝少华、苏金花、范靳科、胡家喜、刘志忠。

本文件于1981年首次发布,1989年第一次修订,2008年第二次修订,本次为第三次修订。
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金属材料焊缝破坏性试验
熔化焊接头焊缝金属纵向拉伸试验

1 范围

本文件规定了熔化焊接头焊缝金属圆形横截面试样纵向拉伸试验的试样尺寸和试验步骤,以测定

其力学性能。
本文件适用于所有熔化焊方法制造且接头尺寸能按ISO6892-1制成圆形横截面试样的各类金属

材料产品。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

ISO6892-1 金属材料 拉伸试验 第1部分:室温试验方法(Metallicmaterials—Tensiletesting—

Part1:Methodoftestatroomtemperature)
注:GB/T228.1—2021 金属材料拉伸试验 第1部分:室温试验方法(ISO6892-1:2019,MOD)

3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4 符号和缩略语

纵向拉伸试验所使用的符号和缩略语应按ISO6892-1的规定。

5 通则

持续增加施加在熔化焊接头焊缝金属纵向圆形横截面试样上的试验力直至试样断裂。
除非另有规定,室温试验应在10℃~35℃范围内进行。对温度要求严格的试验,试验温度应为

23℃±5℃。
除非本文件另有规定,按ISO6892-1的一般原则进行。

6 试样制备

6.1 取样位置

试样应从成品焊接接头或焊接试件纵向截取。加工完成后,试样的平行长度部分应全部由焊缝金

属组成(见图1和图2)。
为确保试样在接头中的正确定位,可对试样两端的接头横截面进行宏观侵蚀。
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