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前  言

  GB/T39561《数控装备互联互通及互操作》分为以下部分:
———第1部分:通用技术要求;
———第2部分:设备描述模型;
———第3部分:面向实现的模型映射:
———第4部分:数控机床对象字典;
———第5部分:工业机器人对象字典;
———第6部分:数控机床测试与评价;
———第7部分:工业机器人测试与评价。
本部分为GB/T39561的第6部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分由中国机械工业联合会提出。
本部分由全国工业机械电气系统标准化技术委员会(SAC/TC231)归口。
本部分起草单位:国家机床质量监督检验中心、沈阳高精数控智能技术股份有限公司、重庆大学、山

东建筑大学、北京航空航天大学、固高派动(东莞)智能科技有限公司、中国质量认证中心、固高伺创驱动

技术(深圳)有限公司、齐鲁工业大学、广东南方职业学院、五邑大学、东莞市名菱工业自动化科技有限公

司、山东易码智能科技股份有限公司。
本部分主要起草人:黄祖广、胡毅、于皓宇、姬帅、于东、蒋峥、易润忠、赵钦志、张曦阳、陶飞、禹新路、

王江东、李泽源、周婷婷、高知国、康献民、戴幸平、王漫江。
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数控装备互联互通及互操作
第6部分:数控机床测试与评价

1 范围

GB/T39561的本部分规定了数控装备互联互通及互操作中数控机床测试与评价的测试系统结

构、测试内容、测试流程、测试结果评价与测试文档。

本部分适用于面向智能制造中数控机床与数控装备间的通信互联、信息互通及互操作的测试与

评价。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T39561.4—2020 数控装备互联互通及互操作 第4部分:数控机床对象字典

YD/T1381—2005 IP网络技术要求———网络性能测量方法

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
一致性测试 conformancetest
确定产品一致性实现程度的测试。

3.2
测试系统 testsystem
数控机床一致性测试用的系统。
注:包括上位工控机、测试软件及相关的外围装置。

3.3
属性 property
组成组件、属性集、设备的基本元素。

4 测试系统结构

数控机床互联互通及互操作测试系统结构示意见图1。测试系统包括被测设备、测试设备,两者之

间通过网络连接,根据实际需求可使用交换机等网络设备进行桥接。对于内置式实现互联互通的数控

装置可以直接通过网络访问。对于外置适配器实现互联互通的数控装置,需通过适配器实现网络访问。
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