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金属材料 薄板和薄带

弯折性能试验方法

1 范围

本标准规定了金属薄板和薄带弯折性能试验方法的术语和定义、原理、试样、模具、试验机、试验程

序、试验结果评定和试验报告。
本标准适用于厚度0.30mm~4.00mm的金属薄板和薄带的弯折性能试验。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。
GB/T15825.2 金属薄板成形性能与试验方法 第2部分:通用试验规程

GB/T15825.5 金属薄板成形性能与试验方法 第5部分:弯曲试验

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
弯曲失效 bendingfailure
板材变形区外侧表面产生裂纹或显著凹陷。

3.2
弯折性能 bendingandfoldingproperties
反映金属板材在三点弯曲加载条件下的冷加工塑性。

  注1:弯折性能包括最小弯曲半径与极限弯曲角度两种指标。

  注2:通常情况下,把小于180°弯曲失效的试验称为弯曲试验,测量板材的极限弯曲角度,把180°U形弯折称为弯

折试验,测量板材的最小弯曲半径。

4 符号和说明

本标准使用的符号和说明见表1。

表1 符号和说明

符号 说明 单位

c 试验前支辊中心轴所在水平面与弯曲压头中心轴所在水平面的间距 mm

f 压头的移动位移 mm

L 支辊间距 mm

p 试验后支辊中心轴所在垂直面与弯曲压头中心轴所在垂直面的间距 mm
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