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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T21836—2008《软磁铁氧体用四氧化三锰》,与GB/T21836—2008相比,除结构

调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 更改了范围(见第1章,2008年版的第1章);

b) 更改了产品的分类及代号(见第4章,2008年版的第3章);

c) 更改了产品外观的技术要求(见5.1,2008年版的4.1.1);

d) 更改了化学成分(见5.2.1,2008年版的4.1.2);

e) 更改了物理性能(见5.2.2,2008年版的4.1.3);

f) 更改了检验项目与试验方法(见6.2,2008年版的5.2);

g) 更改了组批(见7.2,2008年版的6.2);

h) 更改了标志、包装、运输、贮存及质量证明书(见第8章,2008年版的第7章);

i) 更改了硫酸亚铁铵滴定法测定锰含量的方法(见附录A,2008年版的附录A);

j) 增加了电感耦合等离子原子发射光谱法(见附录B)。
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四氧化三锰

1 范围

本文件规定了四氧化三锰的分类及代号、技术要求、检验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及

质量证明书。
本文件适用于金属锰法制成的四氧化三锰,同时也适用于硫酸锰法、碳酸盐热分解法和其他方法制

得的四氧化三锰。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T1479.1 金属粉末 松装密度的测定 第1部分:漏斗法

GB/T5314 粉末冶金用粉末 取样方法

GB/T5686.7 锰铁、锰硅合金、氮化锰铁和金属锰 硫含量的测定 红外线吸收法和燃烧中和滴

定法

GB/T6284 化工产品中水分测定的通用方法 干燥减量法

GB/T9729 化学试剂 氯化物测定通用方法

GB/T13390 金属粉末比表面积的测定 氮吸附法

3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4 分类及代号

4.1 按照用途分为电池工业用四氧化三锰和电子工业用四氧化三锰两种类型。

4.2 电池工业用四氧化三锰的代号由电池和锰的汉语拼音首位字母“DCM”以及规定牌号的阿拉伯数

字两部分组成。
电子工业用四氧化三锰的代号由电子和锰的汉语拼音首位字母“DZM”以及规定牌号的阿拉伯数

字两部分组成。
电池工业用四氧化三锰按主元素含量不同分为DCM-1、DCM-2和DCM-3三个牌号。电子工业用

四氧化三锰按比表面积不同分为DZM-1、DZM-2和DZM-3三个牌号。

5 技术要求

5.1 外观

产品的外观应颜色均一,无结块、夹杂物。
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