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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ１７２１３《工业过程控制阀》分为如下部分：

———第１部分：控制阀术语和总则（ＧＢ／Ｔ１７２１３．１—１９９８，ｅｑｖＩＥＣ６０５３４１：１９８７）

———第２１部分：流通能力　安装条件下流体流量的计算公式（ＧＢ／Ｔ１７２１３．２—２００５，ＩＥＣ６０５３４

２１：１９９８，ＩＤＴ）

———第２３部分：流通能力　试验程序（ＧＢ／Ｔ１７２１３．９—２００５，ＩＥＣ６０５３４２３：１９９７，ＩＤＴ）

———第２４部分：流通能力　固有流量特性和可调比（ＧＢ／Ｔ１７２１３．１０—２００５，ＩＥＣ６０５３４２４：

１９８９，ＩＤＴ）

———第３１部分：尺寸　两通球形直通控制阀法兰端面距和两通球形角形控制阀法兰中心至法兰

端面的间距（ＧＢ／Ｔ１７２１３．３—２００５，ＩＥＣ６０５３４３１，２０００，ＩＤＴ）

———第３２部分：尺寸　角行程控制阀（蝶阀除外）的端面距（ＧＢ／Ｔ１７２１３．１１—２００５，ＩＥＣ６０５３４３

２：２００１，ＩＤＴ）

———第３３部分：尺寸　对焊式两通球形直通控制阀的端距（ＧＢ／Ｔ１７２１３．１２—２００５，ＩＥＣ６０５３４３

３：１９９８，ＩＤＴ）

———第４部分：检验和例行试验（ＧＢ／Ｔ１７２１３．４—２００５，ＩＥＣ６０５３４４：１９９９，ＩＤＴ）

———第５部分：标志（ＧＢ／Ｔ１７２１３．５—２００８，ＩＥＣ６０５３４５：２００４，ＭＯＤ）

———第６１部分：定位器与控制阀执行机构连接的安装细节　定位器在直行程执行机构上的安装

（ＧＢ／Ｔ１７２１３．６—２００５，ＩＥＣ６０５３４６１：１９９７，ＩＤＴ）

———第６２部分：定位器与控制阀执行机构连接的安装细节　定位器在角行程执行机构上的安装

（ＧＢ／Ｔ１７２１３．１３—２００５，ＩＥＣ６０５３４６２：２０００，ＩＤＴ）

———第７部分：控制阀数据单（ＧＢ／Ｔ１７２１３．７—１９９８，ｅｑｖＩＥＣ６０５３４７：１９８９）

———第８１部分：噪声的考虑　实验室内测量空气动力流流经控制阀产生的噪声（ＧＢ／Ｔ１７２１３．８—

１９９８，ｉｄｔＩＥＣ６０５３４８２：１９９１）

———第８２部分：噪声的考虑　实验室内测量液动流流经控制阀产生的噪声（ＧＢ／Ｔ１７２１３．１４—

２００５，ＩＥＣ６０５３４８２：１９９１，ＩＤＴ）

———第８３部分：噪声的考虑　空气动力流流经控制阀产生的噪声的预测方法（ＧＢ／Ｔ１７２１３．１５—

２００５，ＩＥＣ６０５３４８３：２０００，ＩＤＴ）

———第８４部分：噪声的考虑　液动流流经控制阀产生的噪声的预测方法（ＧＢ／Ｔ１７２１３．１６—

２００５，ＩＥＣ６０５３４８４：１９９４，ＩＤＴ）

本部分为ＧＢ／Ｔ１７２１３的第５部分。

本部分修改采用ＩＥＣ６０５３４５：２００４《工业过程控制阀　第５部分：标志》（英文版）。

本部分与ＩＥＣ６０５３４５：２００４的差别在于：

———删除了规范性引用文件ＩＳＯ５２０９：１９９７《通用阀门　标志》，因该文件在条文中未提及；

———在４．１中增加了３个注，增加了对公称压力系列和以ＰＮ标志与以等级形式标志之间对应关

系的表述；

———正文的表１中第７项及第９项按ＩＥＣ６０５３４５：２００４的注２表述明确为：补充性（Ｓ）与强制性

（Ｍ）标志并列。

增加的内容，在标准正文中所涉及条款的页边空白处用垂直单线标识。

为便于使用，本部分在制定时按ＧＢ／Ｔ１．１—２０００《标准化工作导则　第１部分：标准的结构和编写
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规则》和ＧＢ／Ｔ２００００．２—２００１《标准化工作指南　第２部分：采用国际标准的规则》的有关规定做了如

下编辑性修改：

ａ）　“ＩＥＣ６０５３４的本部分”改为“ＧＢ／Ｔ１７２１３的本部分”；

ｂ）　删除国际标准的前言；

ｃ）　原引用标准的引导语按ＧＢ／Ｔ１．１—２０００的规定改成规范性引用文件的引导语；

ｄ）　规范性引用文件一览表按ＧＢ／Ｔ１．１—２０００的规定重新进行排列。

本部分代替ＧＢ／Ｔ１７２１３．５—１９９８《工业过程控制阀　第５部分：标志》。

本部分与ＧＢ／Ｔ１７２１３．５—１９９８的主要区别如下：

———更新规范性引用文件；

———增加对公称压力系列的表述；

———增加以ＰＮ标志与以等级形式标志之间对应关系的表述；

———体现强制性标志及补充性标志位置的表１按ＩＥＣ６０５３４５：２００４《工业过程控制阀　第５部分：

标志》（英文版）的排列；

———正文的表１中第７项及第９项按ＩＥＣ６０５３４５：２００４的注２表述明确为：补充性（Ｓ）与强制性

（Ｍ）标志并列。

本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由全国工业过程测量和控制标准化技术委员会第一分技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１２４／ＳＣ１）

归口。

本部分负责起草单位：上海工业自动化仪表研究所。

本部分参加起草单位：上海仪器仪表自控系统检验测试所、上海西派埃仪表成套有限公司、宁夏银

星能源股份吴忠仪表有限公司、天津精通控制仪表技术有限公司、上海自动化仪表股份有限公司自动化

仪表七厂、鞍山自控仪表（集团）股份有限公司、重庆川仪十一厂有限公司。

本部分主要起草人：王炯、陈蒙南、李明华、王克强、马玉山、王勇、杨建文、范萍、李雷、王燕、高强、

王志泽、王艳。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１７２１３．５—１９９８。
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工业过程控制阀　第５部分：标志

１　范围

ＧＢ／Ｔ１７２１３的本部分规定了控制阀的强制性标志和补充标志。有些强制性标志可能不适用于一

些结构特殊的控制阀，而有些补充标志则可能仅适用于特殊类型的控制阀。本部分建议，除非制造厂与

买方另行商定，各种阀的标志应符合本部分的规定。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ１７２１３的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ１７２１３．１　工业过程控制阀　第１部分：控制阀术语和总则（ＧＢ／Ｔ１７２１３．１—１９９８，ｅｑｖ

ＩＥＣ６０５３４１：１９８７）

ＩＳＯ７００５（所有部分）　金属法兰

ＥＮ１９　工业阀门　金属阀门的标志

ＥＮ１０９２（所有部分）　法兰及其接头　管道、阀门、管件和附件用ＰＮ标志圆法兰

ＥＮ１３３３　管道部件　ＰＮ的定义和选用

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ１７２１３．１和ＧＢ／Ｔ１７２１３其他部分确立的以及下列取之ＥＮ１９的术语和定义适用于本部分。

３．１　

　　整体标志　犻狀狋犲犵狉犪犾犿犪狉犽犻狀犵狊

整体铸造、锻造或冲压在阀体或阀帽／阀盖上的标志。

３．２　

　　标志板　犿犪狉犽犻狀犵狆犾犪狋犲

可靠地固定在阀体或阀帽／阀盖上，标有一个或多个强制性标志的金属板。

３．３　

　　标识铭牌　犻犱犲狀狋犻犳犻犮犪狋犻狅狀狆犾犪狋犲

可靠地固定在控制阀上，标有补充标志或其他标志的金属牌。

４　规范

４．１　公称压力标志

公称压力可以ＰＮ标志或以等级形式标志，标志均应符合ＩＳＯ７００５，ＥＮ１０９２，或ＥＮ１３３３。

注１：以ＰＮ（单位：１／１０兆帕；１／１０ＭＰａ）标志的公称压力系列为：ＰＮ２．５，ＰＮ６，ＰＮ１０，ＰＮ１６，ＰＮ２０，ＰＮ２５，ＰＮ４０，

ＰＮ５０、ＰＮ６４，ＰＮ１００，ＰＮ１１０、ＰＮ１６０，ＰＮ２５０，ＰＮ２６０、ＰＮ３２０，ＰＮ４２０，ＰＮ１６００，ＰＮ２５００。

注２：以等级形式（单位：ｐｓｉ）标志的公称压力系列为：１２５级，１５０级，２５０级，３００级，４００级，６００级，９００级，１５００级，

２５００级。

注３：以ＰＮ标志的与以等级形式标志的公称压力对应关系为：ＰＮ２０：１５０级；ＰＮ５０：３００级；ＰＮ６４：４００级；ＰＮ１１０：

６００级；ＰＮ１６０：９００级；ＰＮ２６０：１５００级；ＰＮ４２０：２５００级。
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