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前　　言

本标准代替ＧＢ／Ｔ４３４６．１—２００２《机床用手动自定心卡盘　第１部分：参数和技术要求》。

本标准与ＧＢ／Ｔ４３４６．１—２００２相比主要变化如下：

———删除了基爪和顶爪的定义（２００２年版的３．１和３．２）；

———增加了８００ｍｍ规格所有参数（见本版的表１～表８）；

———对６３０规格进行了调整：表２中的犇１ 尺寸由５４５调整到５６０，犇２ 尺寸由５８６调整到５９５，

犇３ｍｉｎ尺寸由２４０调整到２６０。表４中犇３ｍｉｎ尺寸由２５０调整到３５０，犎ｍａｘ尺寸由２７０调整

到２００；

———静平衡参照日本标准保留了原Ⅱ级精度数值（见本版的５．５．１）；

———删除了分离爪（键、槽配合型）的互换性尺寸（２００２年版的图４和表５）；

———删除了不配带顶爪的分离爪卡盘几何精度检验（２００２年版的附录Ａ）。

本标准的附录Ａ为资料性附录。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国金属切削机床标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２２）归口。

本标准起草单位：呼和浩特众环（集团）有限责任公司、浙江园牌机床附件厂、天津市泽尔数控机床

成套有限公司机床附件分公司、瓦房店永川机床附件有限公司、无锡建华机床厂。

本标准主要起草人：杜淑逞、张国斌、叶太根、许德才、徐世顺、刘世德、时述庆。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ４３４６—１９８４、ＧＢ／Ｔ４３４６．１—２００２。
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机床　手动自定心卡盘

１　范围

本标准规定了手动自定心卡盘（以下简称卡盘）的型式和参数
"

技术要求
"

试验方法
"

检验规则
"

标志及包装。

本标准适用于盘丝式三爪卡盘，其他盘丝式卡盘也可参照使用。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ５９００．１—１９９７　机床　主轴端部与花盘　互换性尺寸　第１部分：Ａ 型（ｅｑｖＩＳＯ７０２１：

１９７５）

ＧＢ／Ｔ５９００．２—１９９７　机床　主轴端部与花盘　互换性尺寸　第２部分：凸轮锁紧型（ｅｑｖＩＳＯ

７０２２：１９７５）

ＧＢ／Ｔ５９００．３—１９９７　机床　主轴端部与花盘　互换性尺寸　第３部分：卡口型（ｅｑｖＩＳＯ７０２３：

１９７５）

ＪＢ／Ｔ３２０７—２００５　机床附件　产品包装通用技术条件

ＪＢ／Ｔ９９３５—１９９９　机床附件　随机技术文件的编制

ＩＳＯ３０８９：２００５　机床　整体爪手动自定心卡盘检验条件

ＩＳＯ３４４２１：２００５　机床　分离爪自定心卡盘尺寸和几何精度检验　第１部分：键、槽配合型手动

卡盘

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

整体爪　狅狀犲狆犻犲犮犲犼犪狑

基爪和顶爪为一体的卡爪。

３．２

分离爪　狋狑狅狆犻犲犮犲犼犪狑

由基爪和顶爪两部分组成的卡爪。

　　注：顶爪通常可调整为正爪或反爪使用。

４　型式和参数

４．１　型式

卡盘按其与机床主轴端部的连接型式分为短圆柱型和短圆锥型。短圆锥型的型式按 ＧＢ／Ｔ５９００．１～

５９００．３—１９９７的规定，共有Ａ１、Ａ２、Ｃ、Ｄ四种型式（见图１）。

短圆锥型卡盘的连接型式代号（用字母和数字表示）与卡盘直径的配置关系按表１。

１

犌犅／犜４３４６—２００８




