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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替GB/T7984—2001《输送带 具有橡胶或塑料覆盖层的普通用途织物芯输送带》,与

GB/T7984—2001相比,主要技术变化如下:
———修改了标准名称;
———修改了范围(见第1章,2001年版的第1章);
———修改了规范性引用文件(见第2章,2001年版的第2章);
———增加了术语的英文对应词(见第3章,2001年版的第3章);
———修改了术语(见3.1、3.5、3.6和3.7,2001年版的3.1、3.5、3.6和3.7);
———修改了结构(见第4章,2001年版的4.1);
———修改了标记(见5.1和5.2,2001年版的4.2);
———修改了纱线标记代码(见5.3,2001年版的4.3);
———修改了尺寸(见6.1,2001年版的5.1);
———修改了表6、表7中的注(见表6、表7,2001年版的表4、表5);
———将“成槽度”改为“成槽性”(见6.7,2001年版的5.3.5);
———修改了检验要求(见第7章,2001年版的第7章);
———修改了检验方法(见7.3,2001年版的第6章);
———增加了不合格品判定规则(见7.4);
———将“储存”改为“贮存”(见第8章,2001年版的第8章);
———增加了买卖双方需协商确定的事项(见附录A);
———增加了买方需提供的有用信息(见附录B)。
本标准使用重新起草法参考国际标准ISO14890:2003《输送带 具有橡胶或塑料覆盖层的普通用

途织物芯输送带规范》编制,与ISO14890:2003的一致性程度为非等效。
本标准由中国石油和化学工业联合会提出。
本标准由全国带轮与带标准化技术委员会输送带分技术委员会(SAC/TC428/SC1)归口。
本标准起草单位:青岛橡六集团有限公司、浙江双箭橡胶股份有限公司、浙江宏达橡胶有限公司、浙

江三维橡胶制品股份有限公司、青岛巨航胶带有限公司、青岛华夏橡胶工业有限公司、山东祥通橡塑集

团有限公司、青岛新干线技术咨询有限公司。
本标准主要起草人:张墩、沈会民、戴均超、张国方、封常升、李明霞、刘生平、吕桂芹、张静、朱汉华。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T7984—1987、GB/T7984—2001。
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普通用途织物芯输送带

1 范围

本标准规定了在平形或槽形托辊上使用的具有橡胶或塑料覆盖层的普通用途织物芯输送带(简称

“普通输送带”)的术语、结构、标记、技术要求、检验、标志、包装、贮存与运输。
本标准适用于具有橡胶或塑料覆盖层的普通用途织物芯输送带。
本标准不适用于耐热、耐寒、耐油、难燃、耐酸碱和食品输送等特殊用途的输送带,也不适用于

ISO21183-1[1]规定的轻型输送带。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T528 硫化橡胶或热塑性橡胶 拉伸应力应变性能的测定(GB/T528—2009,ISO37:2005,

IDT)

GB/T3512 硫 化 橡 胶 或 热 塑 性 橡 胶 热 空 气 加 速 老 化 和 耐 热 试 验(GB/T3512—2001,

eqvISO188:1998)

GB/T3690 织 物 芯 输 送 带 全 厚 度 拉 伸 强 度、拉 断 伸 长 率 和 参 考 力 伸 长 率 试 验 方 法

(GB/T3690—2009,ISO283:2007,IDT)

GB/T4490 织物芯输送带 宽度和长度(GB/T4490—2009,ISO251:2003,IDT)

GB/T5752 输送带 标志(GB/T5752—2013,ISO433:1991,MOD)

GB/T6759 输送带 层间粘合强度 试验方法(GB/T6759—2013,ISO252:2007,IDT)

GB/T7983 输送带 横向柔性(成槽性) 试验方法(GB/T7983—2013,ISO703:2007,MOD)

GB/T9867 硫化橡胶或热塑性橡胶耐磨性能的测定(旋转辊筒式磨耗机法)(GB/T9867—2008,

ISO4649:2002,IDT)

HG/T3056 输送带贮存和搬运通则(HG/T3056—2006,ISO5285:2004,IDT)

ISO583 织物芯输送带 带总厚度和各层厚度 试验方法(Conveyorbeltswithatextile
carcass—Totalbeltthicknessandthicknessofconstitutiveelements—Testmethods)

ISO16851 织 物 芯 输 送 带 环 形 输 送 带(拼 接)净 长 度 的 测 定(Textileconveyorbelts—

Determinationofthenetlengthofanendless(spliced)conveyorbelt)

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
整体织物芯带 solidwovenbelting
以整体织物作带芯的输送带,整体织物是由多层经、纬线构成且在织造中各层互相交织或由另外的

接结线结合为一体的织物。
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