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前  言

  GB/T1479《金属粉末 松装密度的测定》分为三个部分:
———第1部分:漏斗法;
———第2部分:斯柯特容量计法;
———第3部分:振动漏斗法。
本部分为GB/T1479的第3部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分代替GB/T5061—1998《金属粉末 松装密度的测定 第3部分:振动漏斗法》。
本部分与GB/T5061—1998相比主要变化如下:
———增加了第2章规范性引用文件;
———增加了第4章符号及定义;
———修订了振动器的描述;
———修订了量杯的尺寸和描述;
———增加了支架和底座、定位块的要求。
本部分由中国有色金属工业协会提出。
本部分由全国有色金属标准化技术委员会(SAC/TC243)归口。
本部分起草单位:钢铁研究总院、西安赛隆金属材料有限责任公司、自贡硬质合金有限责任公司、西

部宝德科技股份有限公司。
本部分主要起草人:朱黎冉、朱纪磊、李红云、李娟、李思远、窦微英。
本部分所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T5061—1985、GB/T5061—1998。
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金属粉末 松装密度的测定
第3部分:振动漏斗法

1 范围

GB/T1479的本部分规定了用振动漏斗法测量金属粉末松装密度的方法。
本部分适用于不能自由流过漏斗法(见GB/T1479.1)中孔径为5.0mm漏斗的金属粉末。
本部分不适用于在振动过程中易于破碎的金属粉末(GB/T1479.2中规定了这种粉末松装密度的

测定方法)。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。
GB/T1479.1 金属粉末 松装密度的测定 第1部分:漏斗法

GB/T1479.2 金属粉末 松装密度的测定 第2部分:斯柯特容量计法

3 原理

将粉末装入带有振动装置的漏斗中,在一定条件下进行振动。粉末借助于振动,从漏斗中按一定高度

自由落下,在松装状态下完全充满已知容积的量杯。用单位体积松装粉末的质量表示粉末的松装密度。

4 符号及定义

本部分中涉及的符号和定义见表1。

表1 符号及定义

符号 定   义 单位

ρao 振动漏斗法测定的松装密度 g/cm3

m 粉末质量 g

V 量杯体积 cm3

5 仪器

5.1 漏斗

漏斗的形状及尺寸要求见图1。

5.2 振动器

振动器的电源频率为50Hz~60Hz,使漏斗以100Hz~120Hz的频率水平振动,振幅为50μm~
1
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