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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准参考ASTMB94—2007《镁合金压铸件》编制。
本标准由全国有色金属标准化技术委员会(SAC/TC243)归口。
本标准负责起草单位:台州方科汽车部件有限公司、北京广灵精华科技有限公司、太原市跃进镁业

有限公司。
本标准参加起草单位:重庆博奥实业有限公司、国家镁合金材料工程技术研究中心、上海方科汽车

部件有限公司。
本标准主要起草人:林楚鹤、潘复生、王利顺、肖莉、曹建勇、向冬霞、张静、郭进、陶梅、廖正陶。
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镁合金压铸转向盘骨架坯料

1 范围

本标准规定了镁合金压铸转向盘骨架坯料的要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存及

合同内容。
本标准适用于有嵌件或无嵌件的镁合金压铸转向盘骨架坯料。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T223 钢铁及合金化学分析方法

GB/T228 金属材料 室温拉伸试验方法

GB/T231 金属布氏硬度试验

GB/T699 优质碳素结构钢

GB/T1184 形状和位置公差 未注公差值

GB/T1804 一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差

GB/T4336 碳素钢和中低合金钢 火花源原子发射光谱分析方法(常规法)

GB/T5678 铸造合金光谱分析取样方法

GB/T6414 铸件 尺寸公差与机械加工余量

GB/T13748(所有部分) 镁及镁合金化学分析方法

GB/T13822 压铸有色合金试样

GB/T17432 变形铝及铝合金化学成分分析取样方法

GB/T19078 铸造镁合金锭

GB/T23600 镁合金铸件X射线实时成像检测方法

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

3.1
冷隔 coldshut
在金属液相互对接或搭接处,因金属液流供给不当造成压铸件表面形成明显的线性纹路或在接近

表面的内部形成隔层或分层现象。

3.2
顶杆痕迹 mandrelmark
由模具中的顶杆在压铸件表面上留下的凸、凹痕迹。

3.3
疏松 looseness
熔体结晶时,由于枝晶间液体金属补充不足,或由于存在未排出的气体,结晶后在枝晶内形成的微
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