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一、选题简介、意义 

冲压加工及其模具技术 

冲压在现代社会生产中发挥着重要的作用，因此，仅就本次设计任务本身

——连接片来说，其在工业中的应用非常广泛，能够独立、准确地设计好其生

产与制造的相关工艺方案，对于提高其生产率，提高冲压件的性能有很大的好

处，对于我们今后走向工作岗位也会有很大的帮助。 
 



 

 

二、课题综述（课题研究，主要研究的内容，要解决的问题，预期目标，研究

步骤、方法及措施等） 
码盘冲压模具设计 

塑性成形工艺(冲压)课程设计是我们课程学习实践中的一个重要的环节。而

我们本次的的冲压工艺设计的任务，是对常用的简单冲压零件——码盘进行相

应的工艺设计。在设计的过程中，综合运用和巩固了冲压工艺等课程及有关课

程基础理论和专业知识，初步掌握了冲压工艺设计的一般流程和方法。这次课

程设计，使我对工件的工艺分析有了更深层次的理解。通过对压力中心的确定

和刃口相关尺寸的计算，掌握了运用数学、理论力学等知识处理相关实际问题

的思路和方法；通过绘图、查表等的实际操作，培养了准确选定、综合分析、

熟练运用相关表格和数据的能力。按照实际的设计流程，此次设计主要可分为

三步：首先，进行相关的工件冲压工艺分析，接着确定生产的工艺方案和模具

的结构及形式，最后，进行工件冲压工艺的相关计算和确定合适的冲压生产设

备。 
  设计任务书，冲压工艺对材料的要求，压工艺对结构与尺寸的要求，冲压工

艺对尺寸精度的要求，冲裁工艺方案的比较与确定，模具类型的选择，送料方

式的选用，操作方式确定，卸料方式的确定，出件方式的确定，定位与导向方

式，模架，排样，压力中心的确定，凸、凹模的刃口尺寸计算，冲压力的计算，

冲压设备选择 



 

 

三、设计（论文）体系、结构（大纲） 
摘    要 
第一章  概述 
第二章  冲压的工艺分析 
第三章  冲压工艺方案和模具结构形式的确定 
第四章  冲压设计的主要计算 
参考文献 
附表Ⅰ 
附表Ⅱ 
附表Ⅲ 
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