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建筑陶瓷机械术语

1 范围

本标准界定了陶瓷墙地砖生产机械的术语和定义。
本标准适用于陶瓷墙地砖生产机械。

2 术语和定义

2.1 生产线

2.1.1
生产线 productionline
实现特定功能的一组机械设备。

2.1.2 分类

2.1.2.1
原料制备生产线 materialpreparationline
由破碎机械、粉磨机械、干燥器、练泥机等设备及其配套的附属设备组成,以实现制备成砖坯料功能

的生产线。

2.1.2.2
色釉料制备生产线 coloredglazepreparationline
由球磨机、筛分机械、搅拌罐、泥浆泵、磁选机等设备及其配套的附属设备组成,以实现制备色料或

釉料功能的生产线。

2.1.2.3
成形生产线 mouldingline
由成形机及其配套的附属设备组成,以实现将坯料制成砖坯功能的生产线。

2.1.2.4
砖坯干燥生产线 dryinglineforgreenbody
由砖坯干燥器及其配套的附属设备组成,以实现降低砖坯含水率功能的生产线。

2.1.2.5
施釉印花生产线 glazinganddecoratingline
由施釉机械和印花机械及其配套的附属设备组成,以实现对砖坯施以釉层和印制图案、花纹功能的

生产线。

2.1.2.6
烧成生产线 firingline
由窑炉及其配套的附属设备组成,以实现将砖坯烧成陶瓷砖功能的生产线。

2.1.2.7
磨边生产线 squaring&chamferingline
由磨边倒角机及其配套的附属设备组成,以实现陶瓷砖磨边、倒角功能的生产线。
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