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  本规程经国家质量监督检验检疫总局2005年12月20日批准,并自

2006年6月20日起施行。
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三等标准金属线纹尺检定规程

1 范围

本规程适用于三等标准金属线纹尺的首次检定、后续检定和使用中检验。

2 引用文献

本规程引用下列文献:

JJF1059—1999 测量不确定度评定与表示

JJF1001—1998 通用计量术语及定义

JJF1094—2002 测量仪器特性评定技术规范

使用本规程时,应注意使用上述引用文献的现行有效版本。

3 概述

三等标准金属线纹尺 (以下简称三等线纹尺)多用于检定水准标尺、钢直尺及其他

线纹尺。

目前使用中的三等线纹尺多用锌白铜、不锈钢、黄铜等材料制成。

三等线纹尺为一刚性直尺,其刻线在两个与底面成45°角的斜面上,两面均刻有

1020mm的刻线,其中一面的分度值为0.2mm,另一面为1mm。在三等线纹尺的背部

有凸缘 形 导 轨,两 个7倍 放 大 镜 可 在 导 轨 上 沿 测 量 轴 线 的 方 向 移 动,用 来 放 大

三等线纹尺和被测尺的线纹间隔。在尺背凸缘里镶有一个量程为 (-30~+50)℃或

(-35~+45)℃的水银温度计,其分度值为0.5℃。

三等线纹尺的外形结构见图1。

1—刻线面;2—导轨;3—放大镜;4—温度计

图1 三等线纹尺外形结构图

4 计量性能要求

4.1 三等线纹尺外形轮廓尺寸与刻线长度要求见表1。
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