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前　　言

　　本标准是对ＧＢ／Ｔ１０６１４—１９８９《芯型弹性联轴器》的修订。

本标准与ＧＢ／Ｔ１０６１４—１９８９相比主要变化如下：

———在规范性引用文件中删去ＧＢ／Ｔ２８２８、ＧＢ／Ｔ２８２９、ＧＢ／Ｔ６５４３等五项标准；

———在规范性引用文件中增加了ＧＢ／Ｔ６３８８、ＧＢ／Ｔ１２４５８、ＧＢ／Ｔ１３３８４等九项标准；

———第３章标题改为“分类”，并以文字说明“型式”的方式改为表格中型式；

———取消３．２．１和３．２．２对“型号”编写方法和“标记示例”的内容，改为“联轴器的型号与标记按

ＧＢ／Ｔ１２４５８的规定”；

———３．３“结构型式、基本参数和结构尺寸”改为第４章“基本参数和主要尺寸”；

———第５章改为第６章，并增加６．２“型式检验”的内容；

———图１、图２删去Ｊ１ 型轴孔图形部分，将１９８９版的犇尺寸改为犇１ 尺寸，增加犇尺寸；

———表１、表２删去许用转速钢和Ｊ１ 的相关尺寸列，将１９８９版的犇 尺寸改为犇１ 尺寸，增加

犇尺寸；

———取消规范性附录Ａ“联轴器选用说明”的内容。

本标准由全国机器轴与附件标准化技术委员会提出并归口。

本标准起草单位：中机生产力促进中心、乐清市联轴器厂。

本标准主要起草人：明翠新、黄晓静、罗祖均、邓高见。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１０６１４—１９８９。

Ⅲ

犌犅／犜１０６１４—２００８



芯 型 弹 性 联 轴 器

１　范围

本标准规定了芯型弹性联轴器（以下简称联轴器）的分类、代号、标记、基本参数和主要尺寸、技术要

求、检验规则、标志、包装和贮存。

本标准适用于联接两同轴线的传动轴系，并具有补偿两轴相对偏移和一般减振的性能。工作温度

为－２０℃～＋７０℃；传递公称转矩为６．３Ｎ·ｍ～８０００Ｎ·ｍ。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ９３　标准型弹簧垫圈

ＧＢ／Ｔ１９１　包装储运图示标志（ＧＢ／Ｔ１９１—２００８，ＩＳＯ７８０：１９９７，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ６９９　优质碳素结构钢

ＧＢ／Ｔ３６３９　冷拔或冷轧精密无缝钢管（ＧＢ／Ｔ３６３９—２０００，ｎｅｑＤＩＮ２３９１／１：１９９４ＤＩＮ２３９１／２：１９９４）

ＧＢ／Ｔ３８５２　联轴器轴孔和联结型式及尺寸

ＧＢ／Ｔ４８７９　防锈包装

ＧＢ／Ｔ５７８２　六角头螺栓（ＧＢ／Ｔ５７８２—２０００，ｅｑｖＩＳＯ４０１４：１９９９）

ＧＢ／Ｔ６１７２．１　六角薄螺母（ＧＢ／Ｔ６１７２．１—２０００，ｅｑｖＩＳＯ４０３５：１９９９）

ＧＢ／Ｔ６３８８　运输包装收发货标志

ＧＢ／Ｔ９４３９　灰铸铁件

ＧＢ／Ｔ１２４５８　联轴器　分类

ＧＢ／Ｔ１３３８４　机电产品包装通用技术条件

３　分类

３．１　联轴器的型式分为两种型式，见表１。

表１

型式代号 名　　称 图　　示

ＬＮ 基本型芯型弹性联轴器
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