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前  言
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立磨 磨盘、磨辊衬板(辊套)修复规范

1 范围

本标准规定了立磨磨盘、磨辊衬板(辊套)修复的术语和定义、修复技术要求、修复质量检测、包装、
运输和贮存。

本标准适用于立磨磨盘、磨辊衬板(辊套)的修复。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T984 堆焊焊条

GB/T3375 焊接术语

GB/T12470 埋弧焊用低合金钢焊丝和焊剂

GB/T13384 机电产品包装通用技术条件

GB/T17493 低合金钢药芯焊丝

GB/T17854 埋弧焊用不锈钢焊丝和焊剂

JB/T3223 焊接材料质量管理规程

JB/T5000.3 重型机械通用技术条件 第3部分:焊接件

3 术语和定义

GB/T3375界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
磨盘衬板 tableliner
与物料直接接触的磨盘衬板,宜采用符合堆焊耐磨材料结构和高铬铸铁或镍硬铸铁材料。

3.2 
磨辊衬板 rollliner
与物料直接接触的磨辊衬板,采用高铬铸铁或镍硬铸铁材料,分块结构或整体结构。

3.3
磨辊辊套 rollsheath
与物料直接接触的磨辊辊套,采用本体为铸钢件加堆焊耐磨材料的整体结构。

3.4 
在线修复 on-linerepair
在磨盘、磨辊衬板(辊套)不拆出设备本体的情况下,在磨内将衬板或辊套磨损、损坏部位进行修复,

使耐磨部件恢复原有尺寸和性能的修复方法。

3.5 
离线修复 off-linerepair
在磨盘、磨辊衬板(辊套)拆出设备本体的情况下,在具有对磨损、损坏部位修复能力的厂家进行修

1

GB/T33935—2017




